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ESTE MANUAL E UMA DESCRICAD DO METODO DE
OPERACAD, INSTALAGAO E MANUTENCAD, ENTRE
QUTROS DETALHES. POR FAVOR LEIA O MANUAL
COMPLETAMENTE ANTES DE OPERAR.

ATENGAQ: NAO USE ESTA MAQUINA PARA
OUTROS USOS QUE NAO ESTAD DESCRITOS
NESTE MAMUAL. A SILMAQ NAO SE
RESPOMNSABILIZA POR DANOS E/OU ACIDENTES
DEVIDO AQ MAQ CUMPRIMENTO DAS REGRAS.
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1. INSTRUCOES DE SEGURANCA
(1) Avisos de seguranca

Ndo ignore os sinais de aviso e ndo proceda com operagdes incorretas.
Caso contrdrio, a pessoa ou terceiro correra risco de morte ou sérios ferimentos durante a

] manutencdo.
Perigo
Ignorar os sinais de aviso e proceder com a operag¢do incorreta durante a manutengao podera
causar ferimentos a pessoa envolvida ou terceiros e danos ao equipamento.
Cuidado

(2) Etiquetas de seguranca

As etiquetas de avisos servem para alertar o operador dos riscos inerentes neste equipamentos. Somente
pessoas treinadas e capacitadas devem operar este equipamento. Se algum aviso dos ilustrados abaixo nao
for encontrado no equipamento, favor ignorar.

Todos os avisos possuem o risco ilustrado e caso persistir alguma duvida leia a descricdo.

suwso [0
Peca em movimento, tenha cuidado com o risco de acidente
= industrial.
ATENGAO
Agulha em
movimento, ndo tocar!
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Em caso de vazamento ou ao lubrificar a maquina utilizando o éleo
recomendado, evite contato com a pele e olhos e em hipdtese
CUIDADO! alguma ingira.

Ao lubrificar a méaquina,

possibilidade de contato

com o oleo lubrificante.
N&o ingerir e evitar
contato com a pele.

/\ ATENGAO

>

Por favor leia 0 manual de
instrugdes antes de operar a
maquina. Somente pessoas
treinadas podem operar este

Leia o manual de instrucdo deste equipamento antes de operar.
lembre-se somente pessoas treinadas e capacitadas podem operar
este equipamento.

/\ ATENGAO

|
E %

Pegas em movimento podem
causar danos fisicos. Opere
com dispositivos de seguranga,
desligue a chave principal antes
de passar o fio, trocar bobina ou
agulha, limpeza, etc.

CUIDADO
Prensa Mecanica

sumaQ 30

Ls’m m equipamento.
/\ ATENGAO
.a, Desligue a chave de energia
antes de abrir o cabegote da
maquina. Operar a maguina . .
com o cabegote aberto podera As pegas em movimento podem causar ferimentos. Opere com
SHMAQ m causar danos fisicos. . oy ~ . . ]
| dispositivos de protecdo. Desligue o interruptor principal antes de

alavancar, alterar a bobina e a agulha, distribuicdo, etc.

No caso de prensa mecanica existe o risco de esmagamento. Ndo o
acionar o equipamento quando estiver com qualquer membro do
corpo exposto a area de trabalho da prensa.

Espere pelo menos 5 minutos antes de fazer manutengdo ou mexer
no equipamento desligado; mesmo desligado as pegas continuam em
movimento e a maquina energizada por um tempo curto.

/\ ATENGAO

(sume Y

Perigo, alta tensao.
Somente pessoas treinadas

podem abrir este compartimento.

/\ ATENGAO

SIHMAQ m

Perigo, alta tensao.
Somente pessoas treinadas
podem realizar a manutencéo.

Somente tensdo
200-240VCA

SIMAQ m

Alta tensdo, tenha cuidado com choques elétricos. Lembre-se todos
os equipamentos devem ser conectados a uma fonte aterrada e
somente pessoas autorizadas, treinadas e capacitadas podem realizar
manutengdes neste equipamento. Verifique a tensdo do
equipamento antes de energiza-lo.

/\ ATENGAO

Snmm

Superficie quente,
pode causar queimaduras.
Néo tocar durante a operagao.

CUIDADO
Superficie Quente

sumaQ [0

Alta temperatura, tenha cuidado com queimaduras. Lembre-se
somente pessoas autorizadas, treinadas e capacitadas podem realizar
manutencdes neste equipamento. Espere pelo menos 20 minutos, ou
enquanto a superficie estiver quente e imprdpria para toque. Mesmo
o equipamento desligado as pegas continuam quentes. Ao manusear
saidas ou descargas de vapor atente-se a direcdo do escoamento
evitando o contato do vapor e do vapor sob pressao.
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/\ CUIDADO
1)\
Descarga de vapor,
\-\:/j pode causar queimaduras.
Néo tocar durante a operagao.
SHMAQ m

SAIDA DE VAPOR
LY/TTITo ) NR12

Exposicdo a radiagdo a laser, evite olhar diretamente. Lembre-se
somente pessoas autorizadas, treinadas e capacitadas podem realizar
FADIAGAO LASER NVIIVEL manutengdes ou operar este equipamento.

EVITAR EXPOSICAQ DIRETADOS
OLHOS OU DAPELE.

SHMAQ m

(3) Aviso para conexdes elétricas

Anexe a esta maquina o certificado “CE” do dispositivo de controle.

Siga o0 manual de instru¢des do dispositivo para instalar o dispositivo de controle.

Aterre a maquina apropriadamente.

Antes de realizar regulagens, substituicdo de pecas ou manutencdes, certifique-se de tirar o

plugue da tomada para prevenir o inicio ndo intencional da maquina.

As instalacdes elétricas das maquinas e equipamentos devem ser projetadas e mantidas de modo

a prevenir, por meios seguros, 0s perigos de choque elétrico, incéndio, explosdo e outros tipos

de acidentes, conforme previsto na NR-10.

6. Devem ser aterrados, conforme as normas técnicas oficiais vigentes, as instalacdes, carcacgas,
involucros, blindagens ou partes condutoras das maquinas e equipamentos que ndo facam parte
dos circuitos elétricos, mas que possam ficar sob tenséo.

7. As instalacdes elétricas das maquinas e equipamentos que estejam ou possam estar em contato
direto ou indireto com agua ou agentes corrosivos devem ser projetadas com meios e dispositivos
que garantam sua blindagem, estanqueidade, isolamento e aterramento, de modo a prevenir a
ocorréncia de acidentes.

8. Os condutores de alimentacdo elétrica das maquinas e equipamentos devem atender aos
seguintes requisitos minimos de seguranca:

a) Oferecer resisténcia mecanica compativel com a sua utilizacao;

b) Possuir protecdo contra a possibilidade de rompimento mecéanico, de contatos abrasivos
e de contato com lubrificantes, combustiveis e calor;

c) Localizacdo de forma que nenhum segmento fique em contato com as partes méveis ou
cantos Vvivos;

d) Facilitar e ndo impedir o transito de pessoas e materiais ou a operagdo das maquinas;

e) Na&o oferecer quaisquer outros tipos de riscos na sua localizacéo; e

f) Ser constituidos de materiais que ndo propaguem o fogo, ou seja, auto extinguiveis, e ndo
emitirem substancias tdxicas em caso de aquecimento.

9. Os quadros de energia das maquinas e equipamentos devem atender aos seguintes requisitos
minimos de seguranca:

a) Possuir porta de acesso, mantida permanentemente fechada;

b) Possuir sinalizacdo quanto ao perigo de choque elétrico e restricao de acesso por pessoas
ndo autorizadas;

c) Ser mantidos em bom estado de conservacgéao, limpos e livres de objetos e ferramentas;

d) Possuir protecéo e identificacdo dos circuitos. E atender ao grau de protecdo adequado
em funcéo do ambiente de uso.

10. As ligacdes e derivacBes dos condutores elétricos das maquinas e equipamentos devem ser
feitas mediante dispositivos apropriados e conforme as normas técnicas oficiais vigentes, de
modo a assegurar resisténcia mecénica e contato elétrico adequado, com caracteristicas
equivalentes aos condutores elétricos utilizados e protecao contra riscos.

11. As instalac@es elétricas das maquinas e equipamentos que utilizem energia elétrica fornecida
por fonte externa devem possuir dispositivo protetor contra sobre corrente, dimensionado
conforme a demanda de consumo do circuito.

HwnkE

o
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(4) Instrucdes de seguranca geral

Avisol!

Ao usar esta maquina, precaucdes basicas de seguranca devem ser sempre seguidas para
reduzir riscos de incéndio, choque elétrico, ferimentos pessoais, incluindo os que seguem. Leia
todas estas instrugdes antes de operar este produto e guarde estas instrucoes.

a) Mantenha a area de trabalho limpa
Bancos e areas congestionadas podem causar ferimentos.
b) Considere o ambiente da area de trabalho
N&o exponha a energia a chuva. Nao use ferramentas de maquinas em locais Umidos ou
molhados. Mantenha a area de trabalho bem iluminada. Nao use ferramentas elétricas onde ha
risco de incéndio ou explosao.
c) Proteja-se contra choques elétricos
Evite contato corporal com superficies aterradas (por exemplo canos, radiadores, série de
refrigeradores).
d) Mantenha fora do alcance de criangas
N&o permita que visitantes toquem as ferramentas ou cédigos de extensao.
e) Vista-se apropriadamente
N&o use roupas solta sou bijuterias, elas podem ficar presas nas pecas moéveis. Use a touca de
protecéo para prender cabelos compridos.
f) Nao estenda o cabo elétrico
Nunca puxe a maquina pelo cabo elétrico ou puxe-o com for¢a para desconecta-lo da tomada.
Mantenha o cabo elétrico longe do calor, éleo e pontas afiadas.
g) Faca a manutencédo da maquina com cuidado
Siga as instrucdes para lubrificar e substituir acessorios. Inspecione o cabo elétrico da ferramenta
periodicamente.
Se danificado, leve o para uma assisténcia técnica autorizada para reparos
h) Desconecte a maquina
Quando ela ndo estiver em uso, antes de realizar manuten¢des ou ao substituir acessorios.
i) Evite o inicio ndo intencional
N&o mova a ferramenta de conexdo com os dedos no interruptor. Garanta que a energia esta
desligada quando for conectar.
j) Verifique as pecas danificadas
Antes de continuar usando a ferramenta, o protetor ou outras pecgas que estiverem danificadas
devem ser inspecionadas cuidadosamente para determinar se elas estdo aptas a operar de forma
apropriada e realizar a funcéo esperada.
(5) Aviso de manutencéo
O uso de qualquer acessorio ou aparelho auxiliar, que nao seja o recomendado por este manual
de instrucdes, pode apresentar riscos de ferimentos pessoais.
a) Realize a manutencao de sua ferramenta com pessoal qualificado
Reparos devem ser realizados por pessoal qualificado usando pecas de reposi¢ao originais. Para
operar a maquina com seguranca e obtendo suas melhores fungbes, € necesséario opera-la
corretamente.
Por favor, leia e siga as instru¢cdes deste manual, e mantenha-o a mao para futuras consultas.
Esperamos que vocé aproveite esta maquina o tanto quanto aproveitamos fabrici-la. Ndo mova
a ferramenta de conex&do com os dedos no interruptor. Garanta que a energia estéa desligada
guando for conectar.
(6) Instrucdes gerais
Para operar a maquina com seguranca e obtendo suas melhores fungdes, € necessério opera-la
corretamente. Por favor, leia e siga as instrucdes deste manual, e mantenha-o a mao para futuras
consultas. Esperamos que vocé aproveite esta maquina o tanto quanto aproveitamos fabrica-la.

0 1. No lugar das seguinte instru¢des, quando usar esta maquina, tome cuidado com as
medidas de seguranca basicas.
0 2. Antes de usar esta maquina, leia este manual e todas as instrucdes relacionadas. Além
disso, guarde este manual para futuras necessidades.
0 3. Antes de usar esta maquina, certifique-se de que ela esta de acordo com os padroes
6
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de seguranca e regulamentos do seu pais.
A 4. Quando a maquina estiver pronta para operagéao, todos os equipamentos de seguranca
devem estar prontos. A operacdo desta maquina sem os dispositivos de protecédo
® especifica ndo é permitido.
5. Esta maquina deve ser operada por operadores treinados apropriadamente.
0 6. Para sua seguranca, sugerimos o uso de 6culos de protecao.

7.Desligue o interruptor de energia ou desconecte-o em qualquer das circunstancias a

seguir:

(1) Quando passara linha na(s) agulha(s), ajustar o(s) estica fio(s), o(s) guia(s) de
linha, e/ ou substituir a(s) bobina(s).

(2) Ao substituir agulhas, calcador, placas de agulhas, arrastadores, protetores de
agulhas, sirenes, guias de tecidos e outras pe¢as ou acessorios.

(3) Ao efetuar os reparos

(4) Quando o operador deixar o ambiente de trabalho ou se a méaquina estiver
desacompanhada.

(5) Se motores de embreagens forem usados sem pastilhas de freios, deve-se esperar
que o motor pare completamente;

8. Se, por qualgquer razao, 6leo ou qualquer fluido entrar em contato com sua pele ou olhos,
lave a &rea atingida com agua corrente e procure um meédico. Caso haja ingestdo de
fluido por engano, procure um médico imediatamente.

9. N&o togue nenhuma pecga em funcionamento ou dispositivos. Fique sempre atento se o
interruptor de energia esta ligado ou desligado antes da operagdo para prevenir
acidentes.

10. Para realizar ajustes, modificacdes e reparos, sdo necessarios técnicos qualificados.
Use apenas as pegas determinadas na substituicao.

11. A manutencéo de rotina e os reparos devem ser realizados por pessoal treinado ou
técnicos qualificados.

12. A manutencdo e inspecdo das pecas elétricas devem ser feitas por eletricistas
gualificados ou pessoal treinado. Caso haja alguma peca eletronica danificada ou em
mau-funcionamento, pare a maquina imediatamente.

13.Para maquinas equipadas com motores servo, 0s motores ndo produzem barulho
enquanto as maquinas estdo descansando. Portanto desligue a energia das maquinas
para evitar possiveis acidentes devido ao inicio inesperado da maquina.

14.Nunca opere a maquina de costura depois que o aterramento for removido para evitar
choques elétricos.

15.Desligue a energia antes de conectar ou desconectar o plugue de energia para prevenir
possiveis acidentes devido ao choque elétrico ou danos aos componentes elétricos.

(7) Avisos gerais

Confirme a seguir para evitar mau funcionamento ou danos a esta maquina.

1. Depois de instalar a maquina e antes de sua primeira operacgao, limpe-a

completamente.

2. Limpe toda a poeira e 6leo transbordado durante o transporte.

3. Confirme se a tensao e a fase (Unica ou trifasica) do motor estéo configurados

corretamente.

S b b Qe P O

4. Confirme se o plugue de energia esta conectado corretamente ao fornecimento
de energia.

Nunca use a maquina quando o tipo de tenséo local é diferente da tenséo
marcada na etiqueta da maquina.

6. Confirme se a direcao rotacional da polia da maquina esta correta.

e ©

Aviso:
a Antes de realizar qualquer operagéo ou qualquer regulagem descrita neste manual,
desligue a energia e previna acidentes causados pelo inicio abrupto da maquina de
costura.

2. prefacios
Obrigado por usar o nosso sistema de controle computadorizado de maquina de costura especial. Reconhece-
7
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se que voceé ler atentamente o manual, a fim de operar a maquina corretamente e de forma eficaz. Se o usudrio
opera a maquina contrario aos regulamentos aqui, portanto, causar perda de utilizador ou terceiro, ndo vamos
assumir a responsabilidade. Além disso, vocé deve manter este manual para uso futuro. Para qualquer falha ou
problema de mdquina, por favor, pergunte os profissionais ou os técnicos autorizados por nds para servico de
reparo.

(8) Informacéo Geral

Mitsubishi série sistema de controle informatizado de maquina de costura industrial: 1) Aprovacdo do lider
mundial de tecnologia de controle servo AC no motor do eixo principal oferece um bindrio elevado, boa
eficiéncia, velocidade estavel e baixo ruido; 2) Projeto diversificado do painel de controle pode cumprir a
exigéncia especial de usuarios em anexo; 3) Sistema adota a estrutura de estilo alemao, que oferece facil
instalacdo e manutencao para os usuarios.

(9) Funcbes e Parametros

Tipo de Controlador Mitsubishi Series sistema informatizado de
controle para a maquina de costura padrao
area de costura SC41X :
Diregdo X (lateral) Diregao Y
(Longitudinal)
200 100
250 160
320 200
Max. velocidade de costura 2500 rpm (ponto Quando é inferior a 3 mm)
comprimento do ponto 0,1~ 12,7 mm (Resolugdo Min: 0,10 mm)
Alimente movimento de quadro Alimentacdo intermitente (2-eixo acionado pelo
motor de piso)
Curso da barra da agulha 41,2 mm
Agulhas DPx5, DPx17
Elevador de quadro 18 milimetros padrdo Max. 22 milimetros (tipo de
pneumatico Max. 25 mm)
calcador intermediario Pisar Condugdo (Intervalo: 0 ~ 8mm)
Elevador do calcador intermedidrio 20 mm
langadeira Dupla capacidade do gancho semi-rotativo
Meméria do padrdo de dados Memoéria / U de disco
Fungdo de pausa Pare a maquina durante a costura
Ampliando / Reduzindo fungdo Permite que um padrdo a ser ampliada ou

reduzida no eixo X e eixo Y de forma independente
guando o usuario vé um padrdo. Escala: 1% a 400%
vezes (0,1% por passo)

Ampliando / Método de Dispersdo Aumentar / diminuir o comprimento do ponto e
aumentar / diminuir o nimero de pontos

Limita¢do de velocidade de costura 200 ~ 2500 rpm (100 rpm por passo)

Fungdo de selegao padrao No. método de sele¢do do padrao

Contador acima Sem Contagem / Contagem Padrdo em / Conte
com Ciclo (0 ~ 99999)

Contador abaixo Sem Contagem / Contagem Padrdo em / Conte
com Ciclo (0 ~ 99999)

Motor da maquina de costura Servo Motor

Agulha fungao mais alta posicdo de paragem Apds a conclusdo da costura, a agulha pode
retornar a sua posi¢cdo mais alta

Poder 750W

Tens3o de alimentacdo AC220+ 10% (50~60HZ)

Matériais para seguranga Usando

v" N3o use este dispositivo de controlo nos seguintes ambientes:
Tensao de alimentagao

v" Flutuacdo de tensdo além de + 10% da tensdo
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v" Capacidade padrdo de fonte de alimenta¢do ndo cumprir a exigéncia
Perturbacgdo elétrica
v" Ao lado do langador de onda com forte onda elétrica e campo magnético ou a maquina de alta ciclica.
Temperatura / Umidade
temperatura abaixo de 0 °C ou acima de 35 °C.
Ao ar livre ou a area diretamente brilhou pelo sol
Ao lado fogdo (aquecedor).
Relacionando umidade abaixo de 45% ou superior a 85% ou a area de orvalho

ISR NN

ar

v Area empoeirada ou drea com gas corrosivo

v Area que é facil ter explosdo de ar ou explos3o dleo
vibracao

v" Se alocalizacdo da maquina de costura tem geralmente uma vibrac3o excessiva, por favor
Instalagao
Caixa De Controle

v Instale a caixa de controle de acordo com a instru¢io
anexos

v" Se forem necessarios outros acessorios, por favor, desligue a energia e retire a ficha de alimentac3o.
Cabo De Energia

v" N3o pressione cabo de alimentacdo com forca ou cabo de alimentacgdo tor¢do excessivamente.

v" Os cabos de alimentacdo devem ser corrigidos com uma distdncia em 25 milimetros de distancia do
componente rotativo, pelo menos. Antes de ligar a caixa de controle, o usuario deve verificar
cuidadosamente a tensdo do fornecimento de energia e posicdo de entrada de forca na caixa de
controle. Se o transformador de energia é usada, o usuario também deve verificar isso antes de ligar a
maquina. Neste momento, o interruptor de alimentagdo de mdquina de costura deve ser definido
como "Off".

encalhe
v" Afim de evitar a perturbac3o do ruido e choque causado por vazamento elétrico, o usudrio deve
aterrar o cabo de aterramento.
anexos
v Se forem necessarios os acessorios elétricos, ligue-os para as posicdes corretas.
Desmontar
v Ao remover a caixa de controle, o usuario deve desligar o aparelho e retirar a ficha de alimentac3o.
v Ao retirar o plugue da tomada, o usudrio deve segurar o plugue e remova-o, em vez de puxar apenas
o cabo de alimentagao.
v" A caixa de controle contém a energia de alta tensdo perigosa. Para abrir a caixa de controle, por favor,
desligue o aparelho e tirar a ficha da tomada, em primeiro lugar, e depois esperar por pelo menos 5
minutos antes de abrir a caixa de controle.
3. manutencdao, inspec¢ao e reparo
Sé pode os técnicos treinados executar o reparo e manutengao deste equipamento.
Ao substituir as agulhas e 6nibus, o usudrio tem que desligar a energia.
Por favor, use as pegas de reposicao dos fabricantes autorizados
Outros
N3o toque na pega em rotagdo ou movimento da mdquina, especialmente a agulha e cinto, quando a
maquina esta funcionando. Do utilizador deve também manter a sua / o cabelo longe dessas pecas
moveis, de modo a evitar o perigo.
Nao deixe cair o dispositivo de controle no chdo, nem inserir qualquer material nas ranhuras da caixa
de controle.
v" Se este dispositivo de controle esta danificado ou incapaz de funcionar normalmente, por favor, pedir
aos técnicos para ajustar ou repara-lo. Ndo execute a maquina quando o problema nao é resolvido.
v" Por favor, ndo alterar ou modificar o dispositivo de controle sem autorizac3o.
Abandono

v" Dispor lixo industrial comum.
Atencgao e Perigo

v" A operacido de erro poderd causar perigo. Para o nivel sério, por favor, consulte a imagem em baixo:
O significado da figura sdo mostradas em baixo:

(10) As prevencdes sobre a Instrucéo

YRR
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aviso

Quando vocé pressiona o botdo [ON], por favor, | Quando vocé deixar a maquina, por favor
nao pisar o pedal. desligue-o.

Se as necessidades do usuario incline a cabega ou | Aterramento da mdquina com fio terra

substitua a agulha ou a linha de cima, por favor,
desligue a energia

)
ﬂ —— *
“
&

N&o use o bloco de terminais de uso doméstico Para abrir a caixa de controle, por favor,

para deixar maquinas compartilhem uma fonte desligue o aparelho e tirar a ficha da tomada,

de alimentacdo em primeiro lugar, e depois esperar por pelo
menos 5 minutos antes de abrir a caixa de
controle.

Depois de substituir o motor, o usudrio tem para ajustar o angulo de instalacdo principal do motor
de acordo com este manual.
por favor, mantenha-o longe da maquina criando | Se as necessidades do usuario a tomada de

a alta perturbacao ciclica sinal externo para conectar os anexos, o fio de
ligacdo deve ser o mais curto possivel. O cabo

de tempo pode causar a operagao errada. E o

cabo de conexdo deve ser o cabo isolado

N
B

Se o fusivel queimado é, por favor, resolver o problema antes de substituir um novo com mesma
capacidade.

4. Padronizacao
As teclas de fungdo usar os numeros gerais com o significado acordado no comércio. Os nimeros sdo a
linguagem internacionalizada que os usuarios de cada pais pode reconhecé-lo.

10
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5. Método de Operacéo
O painel de toque Tipo Mitsubishi adota a tecnologia de operagdo em toque avangado, cuja interface amigdvel
e de facil controle trazer as mudancas revolucionarias para o uso diario dos usuarios. Para executar as operagoes
relativas, o usuario pode usar seus dedos ou outros objetos para tocar na tela.

&Néo use o objeto pontiagudo para tocar na tela, a fim de evitar causar danos permanentes no painel de
toque.

6. Operacao
(11) Operagao bésica
Ligue o interruptor
Apds o usudrio ligar o poder, a interface principal P1 serd exibida.
[Nota]: Se a membdria de sistema contém nenhum padrdo quando o usuario ativa a energia, o sistema exibira
"N3o é possivel localizar Padrao na memoria". Neste momento, o usuario precisa pressionar.
para fechar a dica e mudar para a interface principal.
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7. Padréo de Costura
Mostrar o padrdo selecionado na interface atual. Se o usudrio quiser mudar o padrao, ele devem
consultar a secgdo [2.5 Carregar Padrao].

(12) Iniciar Costura

(1) Antes da costura real, o usudrio precisa confirmar as definicGes das condi¢Ges de costura
novamente, especialmente a definicdo da velocidade (Intervalo: 0 ~ 9).

(2) A velocidade da maquina de costura é determinada pelo valor de velocidade e o intervalo de
ponto. O valor de velocidade vai determinar a velocidade maxima da maquina de costura,
enquanto o intervalo de ponto ira limitar a velocidade da méaquina de costura.

[Nota]: Ndo altere o valor da velocidade durante a Costura exceto a condicdo de pausa, caso contrario

pode causar influéncia sobre a condicdo retirada de linha.

(3) Coloque o material de costura para a posi¢do pontas, passo a chave quadro (preto) para reduzir a
moldura e pisar o interruptor de funcionamento (um cinza) para iniciar a costura real. Uma vez

=
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que os comegos de costura, o usuario ndo precisara continuar pisando no interruptor de
execucdo. Quando a mdaquina termina o trabalho, o quadro vai subir automaticamente.

8. Pausa

Se o usuario quiser parar a maquina durante a costura, por favor, pressione o botao de parada de emergéncia
na cabeca (Consulte a figura a seguir para obter detalhes). Depois usuario pressiona esta tecla, a maquina de
costura vai parar na posicdo superior (configuragcdo padrao) e digite o estado de pausa. Para liberar o estado
de pausa, por favor, pressione o botdao de parada de emergéncia novamente. Em seguida, o usuario pode
continuar a realizar a operacao seguinte.

(1) Passo sobre o pedal para continuar a Costura

(2) Pressione Avancando / para tras movendo-se para mover-se para a posi¢do de inicio de Costura

(3) Passo a chave de quadro para levantar quadro.

(4) Altere o valor de velocidade de maquina de Costura

(5) Mova o calcador intermediario

(13) Método para Emendando a costura
O usuario pode usar a fungdo de pausa para realizar o conserto de costura. Se o usudrio pressiona a chave
de parada de emergéncia quando arrebenta a linha, a agulha ira parar na posi¢ao superior. Pressione a tecla se
movendo para trds para mover o quadro para a posi¢ao que é dois ou trés pontos antes do ponto que
arrebentou a linha, passe a linha e passa o interruptor de funcionamento. Depois disso, o usudrio pode
continuar a costura.

(14) Instrucdes sobre interface de status de exibicao

1 interface (Interface Principal P1: Standard Estado Display)
; H

'09:63—

TRe

22997

S
Lt
4 )
REHS
< e 22937 -}
ot WENJ ﬁg ‘\“..:.. - d NEXT
funcdes:
| Ne | fungBes conteido
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A

Barra de titulo

A parte esquerda é o titulo desta
interface, enquanto a parte
direita é a data em sistema
Quando o usuario aperta um
botdo, a parte esquerda do titulo
serd atualizada para a descricdo
da fungdo do botdo (Consulte
Interface 2).

relégio

O conteldo exibido é o tempo
atual (Para ajustar o reldgio, por
favor consulte [2.9.14 Dados e
Hora Mode]).

Contador de produto

Registre o numero de costura
acumulada.

H O usudrio pode pressionar
para limpar o conteldo e comece
a contar de novo.

Inicializagdao Contador

Registre os nimeros de costura
depois de power-on. O usuario
pode limpar o conteldo,
desligando a maquina. Este pais
serd atualizada na inicializacdo em
cada tempo

Contador acumulagao

Registre os numeros de costura
acumuladas durante a execucao.
(Para limpar esse valor, consulte a
[2.9.13 Executando o Modo
Record]).

Menu

Pressione a chave para executar
as fungdes correspondentes (na
maior parte, o sistema tera
acesso a interface de fungao
correspondente).

G&H

Habilitando botGes para executar
fungbes continuas

Pressione essas teclas para
executar as fungdes
correspondentes. Segurando o
botdo meios para cumprir a
ordem de forma continua.

SIIMAQ

[Nota] A comparagdo entre Contador de produto, De inicializagdo Contador e Acumulagdo de Contador:

Interface 2 (Status depois que o Usuario Prima Menu, no Interface Principal P1)

Contador produto é para registrar o nimero de costura acumulada. Mas o usuario pode usar H
para limpar o valor e contando reinicio;

De inicializagcdo Contador é contar numero de 0 depois que a maquina é ligada;

Acumulagdo Contador é para registrar o nimero de costura acumulada, que ndo podem ser apagados

na interface atual

13
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: l iU 05
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e
0101 $
B——s LW # N N ) -
funcoes:
Ne Descrigao
A A parte esquerda da barra de

titulo é a descricao funcional
do botdo. Quando o usuario
remove dedo do botdo B, a
parte esquerda serd atualizada
para o titulo interface.

B Pressione-o para atualizar o
titulo interface. Quando o
usudrio remove dedo do
botdo, a respectiva funcao
sera executada.

(15) Interface 3 (Modo de catalogo na interface principal P1)

o— Program  y [*] Function
: :

262

X
:

A
1 I J
Funcgdes:
N2 | Funcdo Conteudo
A | MENU Funcéo Interface do titulo O conteudo exibido é o titulo de interface do
menu. Quando o usudrio pressionar o botdo, o
conteldo exibido na barra de titulo se tornard a
descricdo funcional da tecla correspondente
B Carga Padrdo (Carregar padrdo de Coloque um padrdo de memaria ou disco de U
dados) para costura.
C Salve Padrdo (Salvar padrdo de Salve o padrdo para a memdria ou disco de U
dados)
Editar padrdo (Design Pattern Mode) | Editar o padrao
E Modificar Padrdo (modo de Modificar o padrao
modificag¢do)
F Transferéncia de Dados (Modo de Transferir os dados
Transferéncia de Dados)
G | Operagao de Ambiente Defina os parametros
H | Teste Modo Teste os dispositivos externos, tela LCD e assim por

14
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diante
I Configuracdo de funcao Executar as operacgGes de fungdo
J Edi¢cdo Carta de costura Execute edicdo de costura carta

[Nota]: O usuario pode fechar edicdo carta de
costura através de parametros "Especial" -> "Ativar
Carta de costura". A figura ndo sera exibido
quando a fungdo é desativada.

K Desistir Saia da interface atual, e voltar para a interface
superior.

9. Instrucao de Interface Principal P1

— A -

i
Q0000
00068
000564

N —————— |
2280 ]

14231

0102 E
MNENU ;l‘ré Q ..: + ‘ NEXT
l

G H M | | K

fungoes:

Ne funcoes conteudo

A barra de titulo A parte esquerda é o titulo desta interface, enquanto a
parte direita é a data em Sistema Quando o usuario aperta
um botdo, a parte esquerda do titulo sera atualizada para a
descri¢do da funcdo do botdo (Consulte Interface 2).

B reldgio O conteldo exibido é o tempo atual (Para ajustar o reldgio,
por favor consulte [2.9.14 Modos de Dados e Horal).

C contador de Registre o nimero de costura acumulada. O usudrio pode

produto u
pressionar para limpar o conteldo e comece a contar
de novo.

D acumulagao Registre os numeros de costura depois de ligados. O

Contador usudrio pode limpar o conteuldo, desligando a maquina.
Este contador sera atualizada na inicializagdo em cada
tempo

E Inicializacao Registre os numeros de costura acumuladas durante a

Contador execucdo. (Para limpar esse valor, consulte a [2.9.13
Executando o Modo Record]).

F Menu Pressione a chave para executar as fungdes
correspondentes (na maior parte, o sistema tera acesso a
interface de fungdo correspondente).

G&H Habilitando botGes | Pressione a chave para executar as fungées

para executar correspondentes (na maior parte, o sistema tera acesso a
fungGes continuas | interface de fungdo correspondente).

[Nota] A comparagdo entre Contador de produto, De inicializagdao contador e acumulador Contador:

e Contador produto é para registrar o nimero de costura acumulada. Mas o usudrio pode usar u
para limpar o valor e contando reinicio;

e De inicializagdao Contador é contar numero de 0 depois que a maquina é ligada;

e Acumulacdo Contador é para registrar o nimero de costura acumulada, que ndo podem ser apagados
na interface atual

15
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(16) Interface 2 (Status depois que o Usuério Prima Menu, no Interface Principal P1)

T
l in-n
DATA

I u

arE

600

- 0101 =YT
- e }# \.:“t. i) N_LA’]

funcgoes:

No. Descricao

A A parte esquerda da barra de titulo é a
descricao funcional do botdo. Quando o
usudrio remove dedo do botdo B, a parte
esquerda serd atualizada para o titulo
interface.

B Pressione-o para atualizar o titulo
interface. Quando o usudrio remove dedo
do botdo, a respectiva funcao sera
executada.

(17) Interface 3 (Modo de catadlogo na interface principal P1)

o— Program  y [*] Function
: s

262

1 I J
fungoes:
No. Funcao Descricao
A MENU Funcdo Interface do titulo O conteudo exibido e o titulo de
interface do menu. Quando o
usudrio pressionar o botdo, o
conteudo exibido na barra de
titulo se tornard a descrigdo
funcional da tecla
correspondente
B Carga Padrdo (Carregar dados do padréo) Coloque um padrdo de memoria
ou disco de U para costura.
C Salve Padrdo (Salvar padrdo de dados) Salve o padrdo para a memoria
ou disco U
Editar padrdo (Modo de Design do Padrao) Editar o padrdo
Modificar Padrdo (modo de modificagao) Modificar o padrao
F Transferéncia de Dados (Modo de Transferéncia de Dados) | Transferir os dados

16
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G Operagdao Ambiente Defina os parametros

H Modo Teste Teste os dispositivos externos,
tela LCD e assim por diante

I Configuragdo de funcdo Executar as operagdes de funcdo

J Edicdo da letra de costura Execute edicdo de costura carta

[Nota]: O usuario pode fechar
edicdo carta de costura através
de parametros "Especial" ->
"Ativar Da letra de costura". A
figura ndo sera exibido quando a
funcdo é desativada.

K Sair Saia da interface atual, e volte
para a interface superior.

(18) Instrucédo de Interface Principal P1

Q0000

e | 00065
00064

rEe

14231

¢
|
G
Fungoes:
No. Fungdes Conteldo
A Nome do padrio Exibir o nome do atual padrao
B Nimero do Padrao Exibir o nimero do padrao atual
C Padrdo Forma Mostrar a forma do padrdo atual
[Nota]: é a posicao de origem.
D Area de Ajuste de Velocidade Ajuste e exibir a velocidade de costura
do padrdo atual
E Mova o calcador Intermedidrio Pressione a tecla para mover o calcador
intermedidario na direcdo apontada.
: Pressione-o para levantar o
calcador intermediario
: Pressione-o para soltar o calcador
intermediario
F Padrdo de nimero ponto area de exibicdo e | Exibe o nimero de pontos e executar a
frente / trds Movendo Chaves costura de teste
G MENU Exibir o catalogo (consulte [2.2.2
Interface 2])
H Voltar para Origem Pressione-o para voltar a origem
I Informacdes Padrdo de exibicdo Mostrar a forma e informacao
detalhada do atual padrao
J Numero Padrdo chave Exibir os nimeros padrao utilizado
recentemente, na maioria dos 20
numeros podem ser salvos.
Pressionando o nimero do padrdo ird
ativar esse padrao para a costura.

17
© E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugao deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



Nippon SllMAQ_ﬁ

[Nota]: No modo padrdo de costura
combinados, o conteldo exibido é o
numero de sub-padrdo e do nimero de
padrdo C

K Numero Padrdo Tecla de atalho Informacdo | Indique o niumero de indice da tecla de
atalho atual (exibido na figura branco
sobre fundo azul) / o niumero total

L Mostrar proximo padrao de interface Ter acesso a interface principal P2

M Mostrar Proximo Padrao de interface de Defina a altura min da pressao
intermediaria [Nao]: Disponivel em E
Tipo de Maquina.

(19) Padrado de numero ponto Display movendo frente / para tras

Fungoes:
No. Descrigao
A — Indique o tipo de dados estrutura de costura atual.
(Costura "SEW", alimente "feed", Sub-origem "2HP", Upper Stop
i : A "USTP", para baixo Stop "DSTP", aparando-Thread "TRIM",
00000 alimentacdo Speed "FEDS", Restart "ASRT", Conselho pesado "HEVI",
00068 tecido grosso "ATUM", Saltar costura "BAT", Funcdo 1 "TEMP1" ~
00064 Funcdo 7 "FUN7", Reverse calcador pés "REPF", End "END")
B O numero de pontos na posicao atual
C Numero de pontos total do padrdo atual (incluindo a alimentacéo,-
corte de linha, End e Cddigo)
D Numero total de pontos de costura do padrdo atual (Excluindo

alimentagao,-corte de linha, Fim e Cddigo)
Padrdo de teste (frente / tras).
1, Depois ele retorna origem, XY (frame) vai avancar sobre o padrdo
quando o usudrio pressionar o "superior". Solte a tecla para parar de
E se mover. Segurando o "Down", o XY (frame) ird se mover para tras.
Solte a tecla para parar de se mover

2, Se o0 quadro estd na posi¢ao para baixo e o padrao é certo, o
usudrio pode pisar o pedal de ter maquina para iniciar a costura.

(20) Ajuste de Velocidade
fungdes:

& niGen No Descrigdo

n ” B|A aceleragao
Velocidade de costura corrente (0 a 9).

‘Q—Wé < cLC desaceleracio

lve)

(21) Operacgao Padrdo Namero de Tecla de atalho

18
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- 2mm P 201112 25 |
[ g HH
u&]ﬂ

Nad
b cui3s ]
400
1 : 01/02 NEX i
1 3 (
fungao:
No. Descrigao
A Consultar para a frente.
B Numero de patente tecla de atalho (padrao atual: Exibido na figura branco
sobre fundo azul), selecione outro nimero para mudar o padréo.
C Numero de indice do nimero de padrado atual na lista de teclas de atalho.
D Numero total do nimero de padrdo dentro da lista de teclas de atalho (No
maximo, 20 nimeros de padrdo sdo ser contido)
E Consultar para tras.
exemplo:

Como mostrado na figura acima, dois numeros sao padrao na lista de teclas de atalho. O nimero atual padrao
€ 600. Se selecionar o padrdao No.400, o padrdo atual sera deslocado para o padrdao No.400. O visor é como

mostrado abaixo:
- ERm P 2011-12.28

Padrao de exibi¢do

funcao:

19
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No.

Descrigao

Nome do padrao

Numero Padrdo

Tamanho de Padrdo na dire¢do X

Tamanho de Padrdo na dire¢dao Y

mo|oO|(m( >

Mostrar total de pontos Numero de Padrao (incluindo,
alimentacgdo, aparar, final, Cédigo e assim por diante).

Correc¢do Origem na diregdo X

Correc¢ao Origem em Diregao Y

Sair da interface atual e voltar a interface anterior.

—|lz|{o|m

Exibicdo Padrao.

10.Costura Tecido Espessura Configuracao
A posicdo mais baixa do calcador intermediario é varidvel. Se a posi¢dao mais baixa do calcador intermedidrio
na configuracdo padrao é menor do que a espessura do tecido utilizado, o usuario sera capaz de utilizar esta

funcdo para mudar isso.

SIMAQ

[Nota]: Se o usudrio tem acesso a esta interface quando o calcador intermediario estd na posicdo para baixo,
o sistema ird sugerir "Levante o calcador Intermedidrio ".
[Nota]: Se o usudrio tem acesso a esta interface quando o calcador intermediario estd na posicao para baixo,
o sistema ird sugerir "Levante Intermediario calcador".
[Nota]: Depois de ter acesso a interface para definir a espessura do tecido: somente quando o calcador
intermediario vai para baixo, pode usudrio definir este parametro.

[Nota]: O intervalo deste parametro é de 0,0 ~ 8,0 milimetros.

Fungoes:

27 - BIWRERE

A, SR
e ==
]:A @@ 27485
. i
No. | Descricao
A Altura atual do calcador Intermediario
B Altura do alvo de calcador intermediante
C Aumento Altura do calcador intermediario sobe para 0,2
milimetros em cada prensagem
D Diminuir Altura do calcador intermediario cai para 0,2
milimetros em cada prensagem
E Saia da interface atual e voltar a interface anterior.
F Mova agulha verticalmente.
E : Agulha baixo
E : Agulha up
G Pressione-o para mover a alavanca do calcador intermediario

na direcdo da seta

: calcador Intermediario acima

calcador Intermediario para baixo

20

© E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugao deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



Nippon SIIMAQ

H Salvar e fechar
11.Interface principal P2
(

AHERE Mt

00000/99999 C0000/99999

fungdes:
No. funcdes conteudo
A Contador acima Ter acesso a uma interface para a
criagcdo de contador

B Contador para baixo Ter acesso a interface para
configurar a criacdo de contador

C Contador valor acima Exibir o valor atual / valor
definido de até contador

D para baixo valor do contador Exibir o valor atual / valor
definido de contador para baixo

E& G | Mesmo que o da interface Para as fungdes, consulte o

principal P1 conteudo em Interface Principal

P1

F Retorno Voltar a interface principal P1

H Mover agulha Mova agulha verticalmente.
9 1
— agulha em cima
[ﬂ agulha em baixo

I Enchimento Ter acesso ao modo de
enchimento

12.Modo de enrolamento

Para enrolar, o usuario tem de activar esta interface (Pressione E!na interface principal P2 para diminuir o
calcador intermediario). Passo a chave de quadro para diminuir o quadro e depois passo o interruptor de
execugao para executar a maquina de costura na velocidade definida. O eixo X & Y ndo se movera. Quando o
usuario libera o interruptor de funcionamento, a maquina de costura vai parar na posi¢cao de paragem
superior.

[Nota]: A agdo de enrolamento é determinada pelo parametro "enrolamento" na Operag¢do Configuragao
Mode. (Por favor, consulte [2.7.6 Lista de Parametros])
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12
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[} et oW [ 30 5 B
e — el 1255
I _"x :
fungodes:
No. | Descrigao
A Definir velocidade de enchimento [Nota]:
determinado pelo parametro "enchimento" ->
"configuracdo da velocidade de enchimento"
B Velocidade real de enchimento
C Enchimento Método de Operacgdo
[Nota]: determinado pelo parametro "enchimento" -
> "Enrolamento Método Stop".
D Definir tempo de sincronismo Enrolamento
[Nota]: determinado pelo pardmetro "Enrolamento”
-> "Cronometragem Parada de Enrolamento"
E Se o0 método de operacgdo de enrolamento é o
momento de enrolamento, este lugar ird exibir o
restante do tempo.
F Saia do modo de rebobinagem e voltar a interface
anterior

(22) Contador para cima

Na interface principal P2, pressione

para ter acesso a interface para configurar o contador acima.

[Nota]: O método de contagem do contador ascendente / descendente é determinada pelo pardmetro

"Counter" na Operac¢do Modo de Configuragdo (Consulte [2.7.6 Lista de Parametros]).

~ DnTERHem

B—”F

X l

D E

fungoes:

No. | conteldo

A Deslocar a entrada entre o valor ajustado e o valor
atual (O botdo na sombra é o selecionado).

B Contador para cima interruptor (Este botdo sera
eficaz quando esta no fundo azul).

C Saia do modo de ajuste balcdo e voltar a interface
anterior.

D Valor atual clara.

2011-05-10
rn

od 50

&I
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E Mostrar o valor ajustado e o valor atual (o usuario
pode inserir o valor na linha marcado no quadro)

F Limpar o valor inserido atualmente

Teclado nimero, usado para definir o valor de

entrada eo valor atual

H

Confirme o ajuste

SIMAQ

[Nota]: O funcionamento do contador para baixo é a mesma que a do contador para cima, a Unica diferenca

entre eles é o interruptor contador para baixo

(23) Carregando o Padréao

(F).

- "’ NO__DATA R
g NO__ DATA 2913
e - W
- NO__DATA “
d oo NO__DATA LRitH
F—e :‘___’j NO__DATA e
(Gt .5‘3 - R
2511
i = o
L
fungoes:
No. | FungGes Conteldo
A Lista padrao Exibir a lista do padrdo salvo
(nimero e nome sera exibido).
[Nota 1]: Se o usuario seleciona
teste padrdo no formato VDT, o
sistema ird pedir usuario
transferir o formato padrao.
[Nota 2]: Se o numero do ponto
do modelo selecionado é longo
alcance ou os dados estdo
danificados, o sistema ird sugerir
gue o padrao ndo é capaz de ser
selecionado.
B pagina Exibicdo nimero da pagina atual /
numero total de paginas
C Memoéria / U disco de objetos de
exibicdo R : Lista padrio de memoria.
: Lista padrao U Disk
[Nota]: A configuragdo padrdo é
padrdo para carregar a partir da
memoaria
D Memoéria livre Exibir o niUmero total dos padrdes
guardados na memodria
E Carregando direto Insira o nimero do padrdo para
carregar esse padrao
diretamente.
F excluir padrao Excluir o padrao selecionado.
[Nota]: O padrao atualmente
costurado ndo pode ser excluido.
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G sequenciamento Sequenciar os padrdes de acordo
com seu tempo de modificagdo
ou o numero.

H Voltar a interface principal Voltar a interface principal
diretamente

I padrdo de exibicao Mesmo que a tecla de fungao na
interface principal P1.

J pagina chave Pesquisar o padrdo nas proximas
paginas ou as paginas anteriores

K Selecione Memoria / U Disk Padrdo de carga de memoria ou
disco de U

m: Ative o modo de carga de
memoria: Neste momento, o
usuario ndo pode carregar padrao
de U disco.

-
: Desativar o modo de carga

de memoria: Neste momento, o
usudrio pode carregar padrao de

U disco.
ey

@ : Desativar o modo de carga
U Disk: Neste momento, o usuario
pode carregar padrdo da
memoria.

! : Alterna entre U disco e
memoria

L Entrar Confirme a operagdo. Apds a
operagao, o padrao de costura se
voltarao para o padrao recém-
selecionado.

ey

operagao:

Na principal interface de P1 (ou P2), pressione para ativar o modo de catdlogo e, em seguida,

==
. @Jmu’
pressione =
[Nota]: Se o icone ndo estd na origem, o sistema ndo sera capaz de carregar padrao. Portanto, por favor
executar a operagao para o retorno a origem em primeiro lugar.
s
Bl o-» ! |E 3 |
n Frve—
264

ik
00000
00068

064

i?“"" Ve ¥ | £
Program  y [7]  Function X

Selecione o objeto para carregar (Meméria / U Disk)

b £

262
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- R 2011.05-10 N E—
ic :08
NO_paTA  0WS2 L = T
TN
% 401 NEW - NO_DATA 2913
- e
600 | DATA = | NO_DATA
Fad
Vo 601 | NEW ws | NO_DATA Lt
A 1668
|~ 602 | NEW — | NO_DATA
:RDB R

e
l": 3 > ;\®§ ‘_‘ 2911

A configuracdo padrdo nessa interface é o modo de carga de memoria (vocé pode ver ﬂ no canto superior

esquerdo da tela). Vocé pode pressionar para mudar ! para o modo de carga de U disco, que é mostrado
no abaixo

= RS 2011:05-27
Mo
= N DIATA 0101
[ nd i
401 HEW NO__DATA I IEEE
400 | MEW e | NO__DATA E
GO0L | NEW - | NO_DATA LRy
_jr.\-.',d_ i
— 600 | DATH - | nO_DaTa
%3 — L
= || 3556
TOF | h
- 40 [ e J!

[Nota]: Se o usuario executa a operagdo acima sem inserir o disco de U, o sistema ira exibir "U disco é puxado
para fora".
[Nota]: Se o usuario insere o disco de U na interface atual, o sistema ird precisar de 5s para identificar

O disco de U. Apds a identificagdo, o usudrio pode pressionar ! para entrar no Modo de Carga U Disk.
Enquanto o disco U ndo é puxado para fora, o sistema ndo serd necessario identificar o disco U novamente
guando o usudrio tem acesso ao Modo de carga U Disk novamente.

(24) Selecionar e confirmar o nUmero padrédo

Selecione o padrao de costura e, em seguida, pressione = Ap0s a selecdo, o sistema ird retornar a interface
principal diretamente.

[Nota]: Se o padrdao com a mesma existe na memadria quando o usudrio carrega padrao de disco de U, o
sistema ird exibir "Substituir padrdo na memoaria". Neste momento, as necessidades do usuario siga as
instrucdes pontiagudo.

(25) Outras Operacgdes

Se ha muitos padrdées, o usuario pode usar para virar as paginas e imprensa E para exibir o
padrdo mais animada. Se o usudrio sabe o nimero do padrao, ele serd capaz de usar a carregar o padrao
diretamente.

Modo de carga direta

Carregue no padrdo de interface de carregamento para ter acesso ao Modo de Carga Direta
[Nota]: Para carregar padrdo apontando diretamente o nimero do padrao, o usudrio tem que ter acesso ao
modo de carga de memoria.
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13.Ponto numero 1
(Exemplo, padrao de carga No.612)
(1) Entrada"6".
(2) O botdo 10 no abaixo ira mostrar os padroes gravados na memaria cujo niimero primeiro é 6.
- ENEEAEE

14.Ponto numero 2
(1) Entdo entrada "1".

we | NO_DATA
NEW 5 NO__DATA
DATA NO__DATA
NEW NO_ DATA
NEW —-- | NO_DATA
=
K=
‘ ’ 1 _

601 612

ows2

T

2011-05-27

SIMAQ
i

TAHY
w1 |

2:08

(2) Os botGes na abaixo ird mostrar os padrdes dentro da memdria cujo nimero comeg¢am com "61".

(3) Pressione E para apagar o nimero e re-entrada digitada eles.

(4) Neste momento, o "612" sera exibido no botdo abaixo. Neste momento, pressione

0 padrao No.612.
- EEEmEE

Memoria livre

2011-05-27

612 .
para ativar

Na interface padrdo para o carregamento, o usuario pode pressionarm para verificar a condigao de

utilizacdo da memodria.
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X )
excluir padrao

O usuario pode pressionarﬁ para excluir um padrdo. Neste momento, o sistema ira exibir "Excluir
padrdo da Memoria" (Se o sistema estiver em modo de carga U disco, o sistema ira exibir "Excluir o
arquivo selecionado."). As necessidades do utilizador siga as informac¢des de ponto, mas ele ndo pode
excluir o padrao que esta sendo costurado.

S wao
Py

" 612 NEW 600 DATA
SRS
% 602  NEW w | NO_DATA [ a3
-
401 NEW | NO_DATA
1 . el
ol | ws | NO_DATA T

601 | NEW w | NO_DATA |

‘%3 v RS
¥ g4y AESE -

Formato de dados suportada

Atualmente, o formato suportado pelo sistema sdo: formato B, formato BA, formato VDT, formato EMB,
formato DST, formato DSB e formato DSZ.

15.Estilo de exibi¢céo de Lista padrao
Pressione o botdo "LCD" -> "Estilo de exibicdo de sele¢do de padrdes" para mudar o estilo da interface padrao
de carga display.

s |emmmTsus ‘ 01,01 UBEE
2HFEFRBT) Sy
cLs ’ | 36%08
TAAHER - ] ﬁ
S o il ]
[ 115
—mm_
| 36908
X 0 o

Definir esse parametro em "Display padrdo Shape" e voltar para a interface padrdo de carga para ver os
padrdes usados.
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[Nota]: Somente podem ser usados os padrées exibidos na lista de forma padrao. [Nota]: O usuario pode
ajusta-la em "Configuracdo de fungdo" -> "Display modo de Configuragdo".
Salvar padrao

<L BINE 1 % :SLﬂ

p—= g |

ik I o afe @ .
9 t
F K

funcao:
No. funcdes conteudo
A Entrada de nome do padrao Indique o nome padrao
B Entrada de Nimero padrdo Indique o nimero do padrdo
C,D,F,J&K | O mesmo que o padrdo de carga Consulte as descri¢cdes no padrao
de Interface de carga de Interface
E teclado Entrada de Nome ou nimero
G A fungdo Caps Lock Alternar entre letras maiusculas e

minusculas (Quando o botdo esta
na sombra, a letra digitada sera as
letras maiusculas.).

H Limpar Todas as Letras Pressione-o para limpar todos os
dados introduzidos

I Limpar letra Unica Pressione-o para limpar a
primeira figura a esquerda do
icone.

16.operacao:

;i ~ MENY T .

Ter acesso a interface padrao de carga Na principal interface de P1 (ou P2), pressione m .

[Nota]: Se o icone ndo esta na origem, o sistema ndo serd capaz de salvar padrdo. Portanto, por favor executar
a operagdo para o retorno a origem em primeiro lugar.
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Program  y [*] Function X

(26) Definir nome e numero
O ajuste nesta interface padrdao é o Memory Save Mode (que vocé pode ver R no canto superior esquerdo

da tela). Vocé pode pressionar E para mudar para U Salvar Disk Mode, que é mostrado no abaixo:

Pressione [0 ou ¥ para introduzir o nome ou nimero.

Pressione B8 é excluir a primeira figura a esquerda do icone, enquanto pressiona é limpar todos os niimeros.

. . ., . Ax
Se o usuario precisa de letras maiusculas por favor clique .
[Nota]: O usuario pode inserir no maximo 8 nimeros para um nome do padrao; o intervalo para a entrada

ndmero é "400" ~ "599" e "600" ~ "799".
- et 2011-05-27

IC -y
T —| 1~
k. —
3749

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

it

A 8 C o] E F L= H | |
K L M N 0 P Q R S T

U] [V L ] L LZ o | Lo | 5
Lizng

¥ i ;
3747
- \- CLR |ABG

17.Salvar Padrao
Apds a entrada, pressione Epara retornar diretamente a interface principal.
[Nota]: Se a memodria contém o padrdao com o mesmo numero ao do introduzido um, o sistema ird exibir
"Substituir Padrao na memdria". Pressione ‘para cancelar a substitui¢cdo; Pressione Hpara executar o seu
substituto.

18.0Operacdo Ambiente
E definido para cada pardmetro. Para a descri¢do do parametro, consulte a [2.7.6 Lista de pardmetros].

(27) Método Ambiente

- ¥AR Pl 20230526

DATA
500
-
- Eemst

e dlT il A

rogiamy y [1] |Function X

Tém acesso a Operagdo Ambiente: Na principal interface de P1 (ou P2), pressione para ativar o modo

de catdlogo e, em seguida, pressione mo

(28) Interfaces em Modo de Configuracéo
29
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Depois de ter acesso a interface de configuracdo da operacdo, o usudrio pode usar . ‘para virar as

paginas para a sele¢do de parametros.
IR = A

o=t St Batt 20114005:27

AT =E| 5"|
wt
HE R s
i1 L =48 n
s
o) am 2
B
4282 aEF
4 4 - 0
1140527
moa 1055
I
W HEER sama
LU L L] n
mite
o 7
#®itn
i F =

Exemplo:

(29) Selecdo do Modo
Selecione o parametro para a defini¢ao para ativar o "parametro interno Ambiente Interface". Em aqui, nés
pressionamos "Pressionando Board"

oLy :E 33 H
TR
"y Eamw 4054
HERS L Lod ) n
it
|
00 482
= »
(30) Parametro Interface interna Ambiente
e ez :E 56
syn | BRI or ¢
1rs | SMERERERYD a» 4457
Aty | ORETRESTRNE Inw n
unwrm sup | TR
o | FESRGETH -
Ly | SEYREE RN LY wEMR
a5
X 4

(31) Alterar Definir valor do Parametro
Pressione parametro para alterar o valor definido (aqui, nds pressionamos "ILR"). Em seguida, pressione J]
para confirma-la.

[Nota]: Pressionar ~-1¢ exibir as descri¢cdes de que o parametro e seu valor.

iC-cMN

o | ESURSERL we40: 9

|

|t i F g
Bu A

L

[ ST E R T n

1|
we | :

——— =
: L

X i @

(32) Verifique o valor dos parametros alterados
Voltar para a interface para definir pardmetro interno, onde o usudrio pode verificar o valor apds a mudanga.

Pressione . para sair.
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Retornar a interface do "Modo Selec¢do". Como o valor é alterado, o botdo "as configuracGes alteradas" é

exibida. Para retornar a principal interface de P1 (ou P2), por favor, pressione .
Para verificar o conteldo das configurac¢des alteradas, por favor, pressione "as configuracdes alteradas".

- <M - 2013-05-27 - 'L{
owos 1.
S5t
B e ®ie
fad
Bt Eiviis
e
s oy —
[

(33) Verifique o conteudo do parametro alterado

(34) Ter acesso ao modo de entrada de senha

Pressionando "as configuragdes alteradas" na interface do "Modo Selecgao", ira ativar o modo de senha de
entrada, onde o usuario pode entrar no Modo de Defini¢ao de parametros mudou depois que ele da a senha
correta. (Para definir a senha, por favor consulte [2.7.3 Parametro Encryption])

. R 20010521
- sewcaw- e n-2n
11 Cu
B
ATaG
] 4| 3 £ T( & &/ 8 ﬂ
A F | 1
i [~ =} [ L] L | T
3 Mlwlallellg|n|=|r —
e | [ | b | Lol [T #
B¥
ajted
v +
x clR| abg =

(35) Ter acesso aos parametros alterados modo de Configuragao
Nesta interface, o conteldo alterado do parametro sera exibido. Se o usudrio quiser muda-lo novamente, ele
pode altera-lo nessa interface (Aqui, ele precisa pressionar "POP") |

se 0 usudrio deseja restaurar os parametros alterados, ele deve pressionar o botdo com o nome do parametro
(Em aqui, ele pode pressionar "Pedal Método de Operagdo”, calcador "Intermediario baixo sincronizagdo") e
clique em "Restaurar". Depois disso utilizador apenas necessita de seguir as instru¢des do sistema.

Se o usuario quer restaurar todo o ambiente para seus valores padrao, ele pode pressionar "Restaurar tudo".
Depois disso utilizador apenas necessita de seguir as instrugdes do sistema.

(36) Tipos de Parametrizacao

Existem duas maneiras para ajuste de parametros: uma é a sele¢do; o outro é o de entrada, como mostrado
abaixo:

- TR BN 1013-05-31 i

e | e 11 39 vy [ I RLE

| F=rry | e

o |[FEmEN T .-;m-u.wm.k Poa | 0
_‘H — H llﬁ:l”“.'l‘.ﬂhm . AERHETEFE a El L] H

. AR

el 7 a k] iR

A L a e

EEiH it

ey il

Selegao entrada

(37) Criptografia de parametro
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No modo de parametros, cada entrada pode ser ligada uma palavra-passe, de modo a evitar o manual de um

mal funcionamento.
(38) Tém Acesso a Interface criptografia de Parametro:

Na principal interface de P1 (ou P2), pressione MeNY para ativar o modo de catalogo e, em seguida, pressione
para ter acesso a interface para a definicao de funcgdes.

Na interface de configuracdo de fungdo, pressione .

b 31

Lo )

fp e g g S

3
Pragiam g [+ ] CFunction X
= 153
wi BB eae- Ver. .
- " -‘.: \N ”f?‘ oy u
e ST S
B G e LS o
—‘g Li‘ A ¢ t e
T 3143
Senha de entrada:
© PR R 20880527 - En
11-Cuy
.33 s
4748
1 2 3 4.0:5./le ? ol Eall e
e
A 8 c D E ¥ c " | ) o
: = m 2 2 4 % s k : e
u v W X v z <
| o0y ]

X @@ @+
Antes de ter acesso ao Modo de criptografia de pardmetros, o usuario precisa de senha de entrada. (A senha
original é o ID do fabricante). Se o usudrio insere a figura errada, pressionando ﬂ ird apagar a primeira figura
a esquerda do icone, enquanto pressiona E ird excluir os numeros inteiros inseridos.
Digite a senha e pressione H

Escolha de parametros para Encripta.lg:éo: %-_&W 8. 0h
Como mostrado na imagem, o usuario pode T e
selecionar um ou muitos parametros para s o SN e — s%3
criptografia. (Aqui, selecione "Pause".) -t ol s R i s
bl : Selecionado W kD wantow =
Ll : Ndo selecionado suiers anrn 2 woms m‘:
Depois de selecionar o parametro para a -
criptografia, o usuario pode pressionar o X @ @
A partir de entdo, o usudrio tem a senha de entrada
ao configurar o parametro que foi criptografado.
g_ggg
Para alterar sua senha, pressione o4
Mudar a Senha @ A 06
Na interface de configuragdo nova senha, pressione "‘m"” “> e
_— - 1508
= e muER Rl A A0 % b3 & 12 S8 18 O o=
em ordem e introduzir a senha atual, nova senha, B 1R L LB L LA LSl L Ll A
ﬁ\firmagéo respectivamente. Finalmente pressione : : : : j : o " - : m;
. 534
[Notal: A senha original é o ID do fabricante. Depois X oln @
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de definir a senha, o "Senha atual" é a senha
definida na ultima vez

19.Recuperacao e backup de Parametro

O usudrio pode salvar o parametro alterado para U disco para a operagao de valoriza¢do no futuro.
Ter acesso a interface de Parametro Recuperagao e Backup:

N

Na principal interface de P1 (ou P2), pressione *** para ativar o modo de catalogo, e em seguida, pressione
para ter acesso a interface para a definicao de fungées. Na interface de configuragdo de funcgao,

pressione .

3 ) -« REE
i jiem o B I =2

Progiam  [+] CFimction) X
—
i

COPY ) B omar Ver,  wm

FORMAT 5168
= Ko > ) o
W 5P T 2ot | B
vaiall pl— Huitn
FIE r ——
L'f"‘ Ly 1) i _— 07
= S 8t ——
5183
™
-

Fazer backup de Parametros

Na interface de recuperacao de parametros e back-up, a configuracdo padrdo é para back-up dos parametros.
Depois de inserir o disco U, as necessidades do usuario pressione ” Apds a operacdo, o sistema ira criar
catalogo chamado como "bakParam" em U do disco automaticamente. O arquivo "backup.param" dentro
desse catalogo é o arquivo de back-up parametro.

[Nota]: o arquivo com o mesmo nome serdo substituidos por novos dados. Os dados originais serdo perdidos.

Em operagdo de recuperagdo parametro, o usudrio pode pressionar 4 para mudar para o modo de
recuperagao.
8 b6
R
i e e
= |
[RAleE ]

X @ @=

No modo de recuperagao, pressione ”para recuperar os parametros. Apds a operagao, o sistema voltara
para o nivel anterior.

Recuperagdo de parametro

1 =1
CIEY
i =R
=k,
C_iﬂﬂ‘t& e
= |
[RILEE ]
13
| Zhay ]

x * s @ 3en
Recuperagao Parametro Padrao

O usuario pode restaurar os parametros para seus valores padrdo. Além disso, o usuario também pode salvar
os parametros estabelecidos para a utilizagdo no futuro.
Tém acesso a Recuperac¢ao Padrdao Parametro:
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Na principal interface de P1 (ou P2), pressione ee) para ativar o modo de catalogo e, em seguida, pressione

para ter acesso a interface para a definigdo de fungdes.

- DATA :E a-}
)

= = - —  RERH
Jup Giem 8 G S R

Program [1] CFmelion) X

Em Funcdo Definicdo de Interface, pressione e, em seguida, digite a senha (a senha original é o ID do
fabricante). Depois usuario insere a senha correta, o usuario pode ter acesso ao modo padrdo de Parametro.

i1 93
coeYl 37“!, ok e, wn

3185

B =sE (B (20

K L L] '] o P o :} 5 T 514
e b L el L | -
With
=] 4367
2l [=
)( ClR  |Alig —

Use o Parametro

Clique no parametro padrdo correspondente e, em seguida, pressione E’g para recarregar o valor.
[Nota] Alguns parametro importante, como "Main Parar Angle" ndo pode ser restaurado nesta operacao.

o rorod

BT T -
13 -uu

L ) i J Mite

0

B

0

BAK

X B @@=

(39) Salvar personalizado Parametro

L 202806402
e T
Comeen o L mewen | FE53
2140
SN0 ASent1E
00T [XPRoNT) E
bt
LRSBOVED BESHOHE)
a
el b aRefccr)
Lot

X &8 38 A =

Pressione m para ter acesso a interface para os parametros de economia, onde o usudrio pode salvar o valor
do parametro apds a definigdo.
Clique S ou e para confirmar a posicdo para guardar esse parametro. em seguida

clique EE para salva-lo.
Depois da poupanga, o sistema ird retornar a interface superior automaticamente
[Nota] O parametro para a reparagao e manuteng¢do ndo pode ser salvo
34
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Parametros [nota] O angulo de instalagdo do motor e do motor pode ser salvo.
Carga de parametros salvo por Usuario

uasn -
5 o
© pEemNE) Toim
2140
R0 E nRennE
amenosm prenonz) e
Huitn
renoiE) pEeHoNE)
0
sronos X o)
Wi
= i /‘\ n=
X T B/

Ter acesso a essa interface. Verifique o contetdo no botdo "personalizado Parametro (Y / N)". Se for Y, no
suporte, que significa que a posi¢cdo tem parametro personalizado.

Clique que tecla e pressione para recarregar o parametro correspondente. Apos a operagdo, o sistema
voltara para a interface superior.

Lista de Parametros

Ajustador da linha:

cédigo breve detalhes unidade Comprimento alcance Vanr~ Tipo
do passo Padrao
WIP Ajustador | Interruptor 0: DE: Linha | 1 selegao
alternar ajustador de Ajustador off
segmento | linha (W) 1: ON: Linha
Ajustador
em
w1 Ajustador | Definaahora | ms 2 0~998 30 entrada
de linha de inicio do
Hora de ajustador de
Inicio linha (W) de
acordo com a
ordem corte
de linha.
Normalmente,
nao tem
necessidade
de mudar.
W2 Ajustador | Defina o ms 2 0~998 30 entrada
de linha tempo de
Tempo de | trabalho dos
trabalho ajustador de
linha (W) de
acordo com a
ordem corte
linha. O
utilizador
pode
prolongar o
tempo, se
necessario.
W3 Ajustador | O tempo de ms 1 0~255 0 Entrada
de linha atraso parao
Parar retorno
Atraso dispositivo
apds a agdo do
regulador de
linha (W)

(40) Lento inicio do ponto:

35
© E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugao deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



YT 1
Nippon SIIMAQ
codigo breve detalhes unidade Comprimegigadq alcance VanrN tipo
passo Padrao
Iniciar a Iniciar a
ST1 velocidade - velocidade |, ooy, |y 2~27 3 Entrada
do primeiro do primeiro
ponto ponto
Comece Comece
ST2 velocidade de | velocidade de | 100RPM 1 2~27 5 Entrada
2 ponto 2 ponto
Comece Comece
ST3 velocidade de | velocidade de | 100RPM 1 2~27 10 Entrada
3 ponto 3 ponto
Comece Comece
ST4 velocidade de | velocidade de | 100RPM 1 2~27 15 Entrada
4 ponto 4 ponto
Iniciar a Iniciar a
STS velocidade | velocidade | ;o000 | 4 2~27 20 Entrada
do quinto do quinto
ponto ponto
Pressionando a placa:
cddigo breve detalhes unidade Comprimento alcance Valor Tipo
do passo Padrdo
SYN Costurando Pode executar a 0: OFF: 0 selecdo
quando placa | maquina de Nao
estd acima costura quando a 1: ON:
placa é para cima Sim
ATU Pressionando | Depois de 0: PUP:
Conselho trabalhar, a placa Auto-SE
Auto depois | de pressdo sobe 1: NUP:
do trabalho automaticamente. N3o Auto
Up
POP Pedal Pedal Método de 0: BUD: 0 selecdo
Método de Operagao Quadro
Operagao Cima/
Baixo
1: DIU:
Quadro
controle
indireto e
ajudar a
enquadra
r Cima /
Baixo
2:ILR:
controle
indireto L
/R
Moldura
LRD Acdo Inferior | Acdo 0: LRU: 0 selecao
deL/R rebaixamento do baixo ao
calcador calcador esquerda mesmo
e direita calcador tempo
1: LRN:
Esquerda
depois
direita
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2: RLD:
Direita
depois
esquerda
LRU Elevador Acdo de elevacao 0: LRT: 0 selecdo
AcdodelL/R | do calcador calcador
calcador esquerda e direita Up apds
calcador o
trabalho
1. LTD:
Esquerda
calcador
para
baixo
apos o
trabalho
2: IDT:
Direito
calcador
para
baixo
apds o
trabalho
DYN calcador Suporte reverso & 1 0-255 0 Seleca
especial estiramento o]
0- Nao
1- reverso
calcador 2-
estiramento
calcador
YOR dispositivo Dispositivo 0.1mm 1 0~1000 170 Entrad
reverso inversa Auto- a
Auto-reverso | reverse
Coordenada | coordenadaY
Y
PSS Estado do Estado do 0: UP: 0 Sele¢a
calcador na calcador na calcador o
parada parada para
baixo
1: DN:
calcador
para cima
(41) Faixa Limitacéo:
codigo breve detalhes unidade Comprimento do | Alcance Valor Tipo
passo Padrao
ALC Cancelar Cancelar 0: de: 1 selecao
Faixa de Faixa de Protecao
Protecdo Protecdo Off 1: ON:
Protecao
On
XL Definir Definir mm 1 2~255 101 entrada
Escala eficaz | alcance
em Left X efetivo na
Direcao diregdo X
esquerda
XR Definir Definir mm 1 2~255 101 entrada
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Escala eficaz | alcance
em Direito X | efetivo na
Direcdo diregdo X
direita
YU Definir Definir mm 1 2~255 51 entrada
Escala eficaz | alcance
em Direcao efetivo em
UpY direcao Y
up
YD Definir Definir mm 1 2~255 51 entrada
Escala eficaz | alcance
em Direcao efetivo
de Down 'Y para baixo
em direcao
Y
(42) Detetor quebra-linha
cédigo breve detalhes unidade Comprimento do | alcance Valor Padrao tipo
passo
PRT Detecgao | Detecgao
guebra guebra de
de linha linha
ISD Detecg¢ao | Ponto 1
ponto invalido
invalido durante a
na costura
Costura para
Iniciar deteccao
para quebra de
quebra linha
de linha
IND Ponto Ponto 1
invalido invalido
durante a | durante a
costura costura
para para
deteccdo | quebrade
quebra linha
de linha Detecgdo
TRM Detecgao | Detecgdo
de de quebra
quebra de linha e
de linha e | aparagem
aparagem
PRT Deteccao | Detecgdo 0: OFF: 0 selegdo
quebra quebra de desligado
de linha linha 1: ON:
ligado

20.Modo Teste

o= |
para ter acesso para o modo de teste.

MENU]

Na principal interface de P1 (ou P2), pressione *

para ativar o modo de catdlogo, em seguida, pressione
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Progran (3 []) Function
A ]

fungoes:

(43)
fungao:

fungoes

conteuldo

Teste de LCD

Teste Display LCD

Correcdo do toque no Painel

Corrija o painel de toque

Entrada de sinal de teste

Teste o sinal de entrada de
interruptores e sensores

Teste de Velocidade

Teste a velocidade do motor do
eixo principal

Saida de sinal de teste

Teste o sinal de prensas e
dispositivos de fio de corte de
saida

Corrida continua

Ajuste o parametro corrida
continua e inserir o estado de
envelhecimento

XY Motor Origem Teste

Teste as origens automoveis das
X motor /Y

Ajuste do angulo de instalagao
Motor principal

Exibir e definir o angulo do
motor de eixo principal de
instalacao

Sair

Saia modo de teste e voltar a
interface principal

Configuracdo De Rede

Defina os parametros relativos
de rede

Teste do calcador intermediario

Teste os status de calcador do
motor intermediario eo sensor

Teste de LCD

SIMAQ
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No modo de teste, pressione B para ativar a fun¢do de teste de LCD. Clique na drea diferente do i ter

tela LCD branco, preto, vermelho, verde e azul para que o usuario pode julgar se a tela LCD tem problema.
Pressione Es8

X 555

i3,

HFGHE

X

No modo de teste, pressione ﬁ) . Neste momento, o sistema ira exibir "Confirmar para entrar correcao
painel de toque? Pressione para ter acesso a funcdo de correcdo painel de toque.
1954
B = I'v La - s

710

L b ]

s

X J
O usudrio tem de corrigir 5 pontos. A caneta toque é recomendado para ser usado em tocar no icone de cruz
na interface. Apds a correcdo, o sistema exibira o resultado desta operacao.
[Nota]: Durante a correccao de, por favor executar a operacao estritamente de acordo com a posicao do icone
de cruz, ou o painel de toque pode ser incapaz de ser utilizado normalmente apds a correccao.

(44) Entradade teste de sinal
fungao:

No modo de teste, pressione

d para definir o Entrada Funcdo Teste de sinal.

448-4T |a 5 u
I 1

GEaEdl o ] Orf P ]
T 7140
| i
Lot aFF EmiEn
(T ] are i
e = W-E

ON: Ativacao

OFF: A desactivagao

Tipos de sinal de entrada:
Comece switch (Pedal)
Pressionando pensao (Pedal)
Interruptor pausa
Thread-quebra Detecgao

X Motor Sensor

Y Motor Sensor
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Pressione ‘ para voltar para a interface de nivel superior.
(45) Principal Teste de Velocidade do eixo

fungdes:
- HERR 0480837
954
B
1180
LIS E 20 - + H
T fﬁ bt
o
Wil
1=
X & &

No modo de teste, pressione E para definir a principal funcdo de teste de velocidade do eixo.

+ = . . . . . . . . . . o
Use ‘ e para definir a velocidade do motor objetivo do eixo principal. Depois de usar pressione ,
o motor principal do eixo ira girar na velocidade definida. Neste momento, a velocidade realmente medida
sera exibida na coluna de entrada de velocidade real.

Pressione para parar de correr.
Pressione ‘ para voltar para a interface de nivel superior.

(46) Saida de teste de sinal
fungdes:

g 95

ooz g

G G

2140
LU Ll

SEW  sHERMLE

TGN | hERRLEE

Lty HARR I

X LI

No modo de teste, pressione m para ativar o funcdo de teste de sinal de saida.

Nesta relag3o, o Usuario PODE pressionar o Botdo fazer Sinal de SAIDA paragrafo Testar o estado dos Sinais de
SAIDA solendides.

Os sinais de saida:

Agitacdo da linha

Corte de linha

Calcador

Calcador intermediario

Calcador Reverso
= 2011-08-31

w19 99
i i P
o]
bl
| B8 ]
X 4 -

Pressione ‘ para voltar para a interface de nivel superior.
[Nota]: A maquina de costura vai ter o movimento real.

(47) Corrida continua
fungao:
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|
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No modo de teste, pressione E para definir a funcao de corrida continua.

Clique em Acao Interval bar ou deteccao de Origem de bar-retirada da agulha e usar as teclas numéricas para
inserir os numeros.

Pressione [l para voltar para a interface de nivel superior.

Retornar a principal interface de P1 (ou P2). Passo pedal para operar a maquina, e ter acesso ao modo de
funcionamento continuo.

(48) XY Motor Origem Teste
fungdes:

No modo de teste, pressione n para ativar a fungdo de XY Motor Detecgdo de Origem.

Nesta interface, use as teclas de dire¢do para mover o motor XY. Durante este processo, o sistema mostrara o
estado on / off dos sensores.

ON: Sensor Detectado

OFF: Sensor n3o detectado

Pressione H para voltar para a interface de nivel superior.
[Nota]: A maquina de costura vai ter o movimento real.

(49) Ajuste do angulo de instalacdo Motor principal

fungoes:

= AT A 20280718 '3 En
[} u

N =

wem: [ 0 m =HE

P 0 m L]
=l

(il ]

q

| Zhas ]

X —
No modo de teste, pressione para definir o ajuste do angulo de instalacdo do motor principal. Na
interface atual, remova o motor principal, girar o volante para levantar a agulha para o ponto mais alto e virar
o principal eixo de articulagdo para ajustar o angulo elétrico para menos de 30 graus. Depois disso, reinstalar
o motor principal e pressione ‘
21.Configuracao De Rede

Functions :
ib cc
L LT ¥ LT

B mmcc W3 c maso ancm -
LRHE

[T

X

i, 0
No modo de teste, pressione definir teste calcador intermediario.
: Calcador Intermedidrio para baixo
: Calcador Intermediario para cima

: Mudanca na posicado do calcador intermediario
[Nota]: Nesta interface, pedal passo para voltar a calcador intermedidrio a origem (a mais alta posicao de
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calcador intermediario); o ponto mais alto é 71 milimetros, ponto médio é 35mm, o menor ponto isOmm. A
posicdo ajustada é a espessura do tecido.

Esta funcdo so estd disponivel para tipo G.

(50) Configuracéo de funcéo

b 37
ko |
o
cmite
Jp G g g I
0
Progran  y [ ] CFunction) X

Na principal interface de P1 (ou P2), pressione % para ativar o modo de catalogo e, em seguida, pressione
para ter acesso ao modo Definicdo de fungdes.

f {4 H

fungoes:

Ne FungGes Conteudo

A Transferéncia De Dados Transferéncia de Arquivos Padrao
Entre Memoria e disco de U

B formatagao Inicializar o disco, memoria e
numero padrdo de teclas de
atalho U.

C Conexado padrao Editar Combinag¢do Padrao

D versao Inquérito Informe-se a versdo do software
de sistema

E Indicagdo Ajuste Defina a luz de fundo, bloqueio de
teclado, leveza e assim por diante

F Recuperagdo de Parametros Salve os valores dos parametros

em U disco para a recuperagao
parametro no futuro

G Parametros padrao Recuperagdo do valor de
parametro padrao e a fungao de
entrada / saida auto-definida.

H Edicdo Padrao Numero Tecla de Edite o conteudo do nimero de
atalho padrdo tecla de atalho
I Modo de senha Fornecer funcdo de senha revista
J parametro criptografia Defina senhas para cada entrada
de operagdao em modo de
parametro.
K Configuragdo do Motor Digite o motor principal, entrando

no modo de configuragao atual
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L Registro de alarme Verifique a informacao estatistica
alarme

M Gravar em execugao Verifique correndo informagd&es
da maquina

N Configuracdo Data & Hora Definir data e hora

(0] Atualizacdo De Software Ter acesso ao modo de
atualiza¢do de software

P Sair Voltar a interface principal

(51) Modo de transferéncia de dados
x | W ¢ . COPY .
Em fungao de defini¢ao de interface, pressione para ter acesso ao modo de transferéncia de dados,

onde sdo fornecidos duas maneiras: "Memory para U disco" e "U disco para a memoéria"

B

- EEARL 7011-05- 10

rin
Ll g | R (H
e ..' NEW 612 NEW SEEm
7140
NEW NO__DATA
D= Al chr
ATA NO__DATA m
Ll
i :m .-4 601 NEW NO_DATA ;
(-
602 NEW NO_ DATA
L2ty

G H

fungoes:

No. descricao

A Lista padrao

B Paginas: a pagina atual / total de paginas sdo
exibidas

C I : Lista padrdo Memdria
: Lista padrao U disco

D Selecione todos os padrdes

E excluir padrdo

F Sair e voltar para o interface superior

G pagina chave

H Padrdo de carga de memoria ou disco de U
m : Ative o modo de carga de memoria: Neste
momento, o usudrio ndo pode carregar padrao de U
disco.
: Desativar o modo de carga de memoaria: Neste
momento, o usudrio pode carregar padrdo de U
disco.
@l : Ative o modo de carga U disco: Neste
momento, o usudrio ndo pode carregar padrdo da
memdria.
E : Desativar o modo de carga U disco: Neste
momento, o usudrio pode carregar padrao da
memdoria.
! : Alterna entre U disco e memodria

| Entrar

operagao:
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(52) Copia Selecao do Modo
A configuragdo padrdo é para copiar padrao da memdria para o disco de U, o usuario pode pressionar!
para mudar o modo de cdpia.
(53) Selecéao de Arquivo
Selecione o padrao para a cdpia na lista padrdo (aqui, nés selecionamos No.400, 401 e 600). Se os padrées sao

4 )

tantos, utilize o para virar a pagina.

Para copiar todos os padrdes, por favor, pressione “ Por exclusdo, por favor, pressione n {
(54) Confirme o Copia

b 2c
a v ‘ aras

0

o |
(
- i

L L

v

7N\ PO —
Apds a selecdo, pressione = seguida, o sistema ird exibir "Copie o padrao selecionado", usuario pode

pressionarn para executar a operacao. Se o padrao é copiado da memoria para o disco de U, o sistema
criard automaticamente um catalogo de nomeacao "dh_pat" no catalogo base de U disco e salvar o padrdo
em que catalogo.

[Nota]: No processo de cépia, se a memaria contém o padrdo com o mesmo nimero do que a do padrdo no
disco de U, o novo padrao substitui a antiga.

(55) Modo de formatacéo

= MR, 11517

ch Sb
u
T i
140
=) L ] H
M [CEF ATt o R it
it | dGli e
LLEo ]
L

Formatacdo de USB:

Em funcdo de definicdo de interface, pressione para ativar o Modo de formatacgdo Existem métodos de
formatagdo nessa interface USB: formatagdo, a formatagao da memoria, formatagao Auto-definido e padrao
de formatagao numero de atalho.

Formatacao de USB:

Pressione "USB" para apagar todos os padrdes dentro do disco de U. Assim o usuario precisa fazer backup dos
dados se necessario

Formatagdao da meméria:

Pressione "Memory" para apagar todos os padrdes dentro da memoria.

b L . - . ~
[Nota]: Apds a formatagcdo da memoria, pressionando . terd exibicdo do sistema "nao localizar padrdo na

meméria ". Pressionando e carregara automaticamente os padrdes de fabrica.
Auto-definido Formatagdo:

. B 2ouL0s2 [
ML Eu .55
B o B2 e £
V1s0
o wew Mo_Data
Al
#00  |owta NO_DATA =
W hew HO_DATA ]
602 REW PO_[ATA Lot ]
FE ]
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Pressione "Auto-definido" para ter acesso a interface para a formatagao de auto-definida.
Em que interface, o sistema fornecerd os padrdes inteiras, onde o usuario pode excluir padrdes de sele¢do.
[Nota)]: O padrao que estd sendo costurado nao pode ser excluido.

(56) Formatacéo tecla de atalho:

Pressionando "tecla de atalho" para excluir o conteldo das teclas de atalho do niumero de padrao.

[Nota]: Apds a formatacgdo de atalho, pressionandoiteré exibicdo do sistema "Lista Padrdo (tecla de atalho)
estd vazio". Pressionando ﬂ carregara automaticamente o niumero do padrao atual para a tecla de atalho.

(57) Padrdo Modo de conexéo

Em fungdo de definicdo de interface, pressione para ter acesso ao Modo Padrdao Connection. O modo
de ligacdo padrdo é utilizado principalmente para criar e editar o padrdo combinado, que é a de realizar a
edicdo de combinacdo na base dos padrdes existentes. O padrdo usado para constituido por padrao

combinado é chamado de sub-padrao.
B

SIS e 2001-05.27
AC—

MR
] i) oo (
= o
it
o o o o < ) T R y
BBt
R PP D
( | ’I | l
funcao:
No. Descrigao
A Nome do padrdao combinado
B pagina
C Carga Combinado Padrao
D Salve Padrao Combinado
E Exibicdo Sub-padrio
F Sair & Retornar para Interface anterior
G pagina chave
H Adicionar Padrdao de memdria para Padrdo
Combinado
| Excluir Sub-padrao
H Anular Padrdao Combinado
K Entrar
operagao:
Selecione um Sub-padrao
- o B0:51
TR
Bt
o = ;
Rt

x > ® L—': Lém;. 2 N
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Pressione (s para ter acesso ao carregar Mode e selecione o padrao para a adicdo (select padrdao No.612
como um exemplo). Pressione o] para confirma-la.
[Nota): Para adicionar padrao ao padrao combinado, o usudrio tem para adiciona-los em ordem

(58) Continue adicionando

- oy 96
“m 0303
kot ]
7190
12 =] 0 o “w2 2 a
2 ]
ww DATA MW Mw
s
v e - J
- o
| ot

—_ N3

X 4 B (E"’D ) o
Repita a operagdo acima para adicionar mais sub-padrao (Adicione padrées No.600, No.602 e No.401). Se o
usudrio quer apagar um deles, por favor selecione o nimero da sub-padrao e, em seguida, pressione E .
(59) Salve o padrdo combinado

L1218 20250527

ch 5B
. L
TR
12 &0 '3 e
L £ R | B )
R -
New QATA rav new
it
e ] =) o @ o
Lot
s )
X 4 B 1w
wrms 2013.06-01 0
0:55
.'0 & [ComPat *‘ -
. Lot
710
1 1 3 ¢ s 6 ¥ & L] o n
A a ves] Ll ] rd vey bl hal
L]
x L L N a L3 (=] LS s T
]
u vl x| or 21 . - .
e
=
713

o AR AR G [
Pressione B& para entrar no modo de poupanga padrdo combinado Nomeie o padrdo combinado e pressione
o] para confirma-la. Para outras operagGes dentro dessa interface, consulte [2.6 Salvar padrao].

(60) Voltar a interface princii al
anmt 20550601

wn 13 09

&l Combw
TR
2140
12 o &0 > L0 s )
R -
New QATA aw new
bt
Q9 = o B3
- B
BRI

X B d @
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RE]

NEXT
i —

Apds edicdo do padrdao combinado, pressione ] para voltar a interface principal. Como mostrado na figura a
direita, existem algumas diferencgas entre a interface padrao de costura combinado ea interface padrdo de
costura normal.
(1) nome do padrdao combinado é exibida por trds o nimero e o nome da sub-padrao atual serdo
apresentadas na drea de nome. [Nota]: Se o padrdao combinado ndo tem nome, nada sera exibido.
(2) A tecla de atalho numero padrao original sdo exibird os sub-padrdes neste padrdao combinado. Clique
no sub-padrdo para iniciar a costura de que sub-padrdo.

(61) Cancelar o padrédo combinado

om 20080601
a3 03
&l Combw R u
TR
2140
2 -] & o 23 > 0)
-y —~
New AATA raw new H
Bt
) o 5 - o

X 4 B o1GD &
A fim de cancelar o padrdao combinado, o usudrio tem para inserir o modo de conexdo padrao novamente,
pressiona 4 e cliques H
(62) Carga Combinado Padréo

§ L e 20450601
T ———— T
&5 Combw onaR \ u
TR
2140
2 o &0 O & > a0
@) R
New AATA raw new H
L8 U]
a o 5 - °
Lot

ns=.

X 40 B 1 Gx
No modo de conexdo padrio, se o usuario pressiona i quando o padrdo combinado existir, o sistema exibira
"grampo atual padrdao combinado".

Clicando ] ira limpar o padrdo combinado atual.

e
(m
o nEw
Lot ]
7140
L o [
iz
[ a
[
— Br
g [— e
X Al a

Pressione Bl novamente para ter acesso a interface para carregar o padrdo combinado, em que as
necessidades dos usudrios selecionar o padrdao combinado para costura ou edigdo.

(63) Modo de Inquérito versao
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Em fungdo de definicdo de interface, pressione Ver. para ter acesso ao modo versao inquérito.

Pressione Eﬂ a saida da versdo de software para o catalogo base do disco de U com o nome "version.png".

(64) Exibicdo de Modo Ambiente

L1128

4G

243

Em funcdo de interface de configuracdo, pressione | para ter acesso ao modo de configuracdo de
exibicdo, onde o usudrio pode executar as definicbes sobre o display, operacao e assim por diante.

(65) Luzdefundo desativacdo automatica

Até o tempo definido, a luz de fundo da tela sera desligada automaticamente.

Intervalo: 1~ 9 min

Valor padrao: Invalido

Soltar Método: Se a luz de fundo esta desligada, o usuario pode tocar em qualquer posicao no painel para
transforma-lo.

(66) Bloqueio do teclado
Quando estiver definido como "Valido", todos os botdes vai se transformar em cinza no visor e se tornam
indteis. Pressionando B ira retornar diretamente 2 interface principal P1.

Valor padrdo: Invalido

Soltar Método: Segure a barra de titulo na interface principal P1 por mais de 5 segundos, até ouvir usuario
"Bee - m". Depois que o bloqueio seja liberado. (Ap6s a liberagao, essa fungdo sera definido como invalido.

{02

01/02
A o —
22.Desligue Campainha
Quando estiver definido como "Valido", o sistema ird manter o siléncio quando o botdo de usudrio pressiona.
Valor padrdo: "invalida".
(67) Sensibilidade do toque no Painel
Ajustar a sensibilidade do painel de toque. O valor maior significa maior sensibilidade da Gama: 1~ 5
Valor padrdo: 3
(68) Controle luminosidade
Ajustar a claridade da tela LCD. O valor maior é, quanto mais leve sera Intervalo: 1 ~ 100
Valor padrdo: 100

(69) Botéo Estilo de exibicéo
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Defina o estilo de exibi¢do de alguns bot&es. Apds a configuracdao bem-sucedida, a visualizagdo do botdo sob

as interfaces de "Modo de catdlogo", "Modo de teste" e "Funcao Defini¢cdo" sera alterado
Intervalo: 0~ 1 (0: icone, 1: Text) Valor padrdo: 0

] M:53 M:53
ey ngz “!r wiger~  Ver. o v witie wEEm il
B omE e Fact | B e e owes | o [+
. T £
'13‘ o4 0% e NS — — R e AN PR —
A:E 5 /.'." i ' el R AN R L
= 122 — ral
-~ L
Icone Estilo de exibicao Estilo de texto de exibicdo

(70) Definicdo da cor de fundo

Defina a cor de fundo da area de padrdo de exibicdo na interface principal

Intervalo: 0 ~ 6 (0: Preto, 1: azul escuro, 2: vermelho, 3: verde, 4: Azul, 5: roxo, 6: Amarelo) Valor padrio: 0
(71) Estilo de exibi¢cédo Selec&o Padrédo

Defina o estilo da interface para carregar padrées de exibigdo. Apenas os padrdes usados podem ser exibidos.
Intervalo: 0 ~ 1 (0: Nimero, 1: Shape)

Valor padrdo: 0

Por favor, consulte [2.5.5 Estilo de exibicdo de lista Padrao]

(72) Painel de Estilo de exibicéo

Ajuste o estilo de exibicdo do painel

Intervalo: 0 ~ 2 (0: Plastique, 1: aparéncia limpa, 2: windows) Valor padrao:

(73) Atomada padrao Estilo

Defina o estilo de exibi¢do da Faixa de interface de operagdo de tomada padrdo: 0 ~ 1 (0: Estilo 1, 1: Style 2)
Valor padrdo: 0
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(74) Posicao do Assistente Barra de Informagdes
Ajuste a posicdo da barra de informagdes Faixa assistente: 0 ~ 1 (0: Direito, 1: Esquerda)
Valor padrdo: 0

[Nota]: Apds a definigdo, o usudrio tem para reiniciar o Sistema
(75)  Cor principal fundo de Interface
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Defina a cor da interface principal Prima "Configura¢do" para abrir a placa de cor de fundo.
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Selecione a cor e pressione "OK" para confirmar e desvio da placa de cor.
Neste momento, a area de exibicdo de cor ird mostrar o.

X q -

cor selecionada. Pressione [ para retornar para a pagina de interface diretamente P1 e alterar a cor de
fundo da interface principal.

(76) Cor de fundo de Assistente de Informagéo
Cor de Fundo de Assistente de Informagao

(77) Backup Modo de Recuperacéo
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Em fungdo de interface de configuragao, pressione para ter acesso ao modo de recuperagdo de
backup.

O usuario pode salvar o valor do parametro alterado para o disco de U para a recuperagéo
parametro no futuro.

Para mais informacgdes, por favor consulte [2.7.4 Recuperagao e Back-up de parametros]

(78) Modo Parametro
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Em fungdo de defini¢do de interface, pressione para inserir a senha (a senha original é a identificagdo
do fabricante). Apds a entrada de senha, o sistema tera acesso ao modo padrdo de parametros. Ele é usado
para recuperar os parametros padrdo e para salvar os valores de parametro para o futuro.

(79) Padrdo Modo de Gestdo Tecla de atalho
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Em fungdo de definicdo de interface, pressione para ter acesso ao Modo de Gestdo Tecla de atalho
parametro, onde o usudrio pode editar as teclas de atalho numero de padrao.

(80) Entrada Padrédo Numero e selecionar a posi¢cao de Tecla de atalho para edig¢é&o.
Por favor, consulte [2.5.1 direto Modo de Carga). O usuario pode introduzir o nimero para encontrar o
padrdo, se ele sabe que numero. Em seguida, selecione a posi¢do de edicdo na area de exibicdo de atalho (N&s
selecionamos o terceiro em branco).
(81) Edite o Tecla de atalho
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Selecione um numero de padrao na lista padrdo, em seguida, esse nimero serd exibido na posi¢ao que foram
selecionados na operacao anterior.

O usuario também pode adicionar o padrao na posi¢cdo que ja tem um padrao na lista de teclas de atalho. Isto
é para inserir um numero a esta posicdo. Os numeros depois vai ser movido de modo correspondente.
[Nota]: Se o numero do padrao para adicionar ja existia nas teclas de atalho, o sistema ird ajustar a sua
posicdo para o local que esta mais préoximo da posicado selecionada.

(82) Supresséo e Formatagao
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Selecione um numero de padrao na area de exibi¢do de atalho e pressione para apagar esse nimero. Em
seguida, o sistema ird ajustar automaticamente a posi¢ao de nimero na lista de atalho.

Pressione para apagar tudo o nimero na lista.

[Nota)]: Apds a formatacdo tecla de atalho.

Pressionando ]| tera exibigdo do sistema "Lista Padrdo (Tecla de atalho) estd vazio". Depois de confirmar a
operagao do sistema ird carregar automaticamente o nimero do padrao atual para a tecla de atalho.

(83) Modo de senha
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Em fungdo de defini¢do de interface, pressione 'g para ativar a interface para introduzir o ID do usudrio.
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Introduza o fabricante ID correto para ter acesso ao modo de gerenciamento de senha, onde é usado para
definir e gerenciar a senha periddico.

(1) No maximo 10 diferente tempos de a¢dao senha pode ser definida.

(2) Sistema pode exibir as informag¢des de senha do fabricante.

(84) Entrada de Namero no quadro
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Pressione "NUmero Board" para entrar na interface para introduzir o nimero da placa. O tabuleiro é formado
por quatro algarismos, o intervalo é de 0000 a 9999. Isto pode ser utilizado para a gestdo da palavra-passe
pelo fabricante. Depois de introduzir o nimero da placa, o usudrio pode pressionarn para concluir a
operagao e voltar a interface anterior. (Em aqui, eu introduzo 0001 como o numero da placa).

(85) Confirme o Reldgio do Sistema
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Pressione o botdo "Clock" para ter acesso a interface para definir a hora do sistema ea data. Para alterar o
Sistema reldgio, o usudrio precisa pressionar‘ apds a modificagdo (Consulte [2.9.14 Data e Modo de ajuste

de tempo], ou pressione ' para sair.

(86) Introduza a Super senha
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Entre com a "Super senha" para ter acesso a interface para introduzir a super senha.
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No mdximo 9 valores podem ser introduzidos, que sdo apresentados como "-". depois do usuario pressione

‘, o sistema ira pedir usudrio insira a senha novamente para confirmagao.

Se as senhas inseridos nestes dois tempos sao diferentes, o sistema ird pedir usuario para inserir a senha de
super novamente. Apds estas duas senhas sdo introduzidos mesmo, o usudrio pode pressionar‘ para salva-
lo e saia.

(87) Entrada Ativacao Tempo e periodico senha
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Entrada "# 15 -1" para introduzir a primeira data de ativa¢do. A data de ativa¢do é a primeira vez que a senha
é ativada. Esta data deve ser posterior a data do sistema.

Selecione a data correta e pressione ‘ para concluir a operacao. Neste momento, o sistema vai virar a
interface de entrada de senha.
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O método de introdugdo de uma senha periddica é a mesma que a palavra-passe de super. Apos a
confirmacgdo, o usuario precisa pressionar‘ para sair.

(88) Continue Introducéo periédico senha
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Se as necessidades do usuario de entrada para a préoxima data de ativacdo e uma senha, ele deve repetir a
operacao em cima. No maximo, dez datas e senhas podem ser inseridos.
[Nota]: A préxima data sera mais tarde do que o anterior.

(89) Salvar Senha
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Digite a senha necessdria e pressione ]| para guardar toda a informacgdo. O sistema ird exibir "Password
Salvo com sucesso".

Apds confirmagado, o sistema voltara para a interface anterior.

[Nota]: Somente quando o usudrio defina uma senha periddico, pode ]| ser exibida.

(90) Limpar senha antes ativacao

Limpando senha é para excluir a senha antes que seja ativado. O método para a introdugdo do interface de
exibicdo senha é o mesmo que o de entrar na interface de configuragdo senha. Apds a entrada do usuario o ID
fabricante certo, o sistema ird mostrar a hora ea ativagdo datas atuais de senhas periddicas, como mostrado
na figura a direita.
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Pressione = para introduzir a palavra-passe actual. A senha é desmarcada na ordem de frente para tras.
Neste momento, o usuario pode entrada duas senhas. Se a senha digitada é a senha atual, a senha atual sera
excluida. Se a senha de super é introduzida, a senha inteira serd excluida. Se a senha atual é eliminado e a
senha atual é a ultima palavra-passe, o sistema terd nenhuma senha mais. Pressione 4] para concluir a
operagao.
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A senha estiver desativado, é exibido em vermelho, como mostrado na direita. Se todas as senhas sdo
desativadas, o sistema ira automaticamente retornar ao nivel anterior.

(91) Limpar a senha na ativagéo
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Se o sistema tem a senha e que a senha ndo é cancelar, a senha sera ativada na data set. Neste momento, o
usudrio tem para inserir a senha eficaz para ter a maquina a funcionar normalmente.

(92) Modo de criptografia par@metro
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Em funcdo de definigdo de interface, pressione "~ ™, Entdo o sistema ird pedir a senha (senha padréo é

fabricante ID). Digite a senha direito de ter acesso a interface de criptografia pardmetro.
Para mais informacdes, por favor consulte [2.7.3 Parametro Encriptagdo].

(93) Modo de configuracdo do motor

m-Tn = TN
i-Cu I|~'-|l
£ i i
ERL. ] . 1180
L e ad bl s bl Loz e L2 L@ H RN ] H
Allellellollellella
H i i _
K L M E D P o R 5 T — it ol -
] o] e L] el bzl | -
Wil Wi
FIrT) 15
A
X elr | Alg « X

55
© E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugao deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



Nippon SIIMAQ_@

Em funcdo de definicao de interface, pressione m , Entdo o sistema ird pedir a senha (senha padrdo é
fabricante ID). Digite a senha direito de ter acesso a interface de configuracdo do motor.
Exemplo:

i |
2 IS |LI
1-5 {( ED» '\, 12 L s o SpR
309
30 C » 1 2 D
LR
-~
,/—./ 8
/‘_‘-/
E | 2t

Pressione o "Main Motor" para ter acesso a configuracdo do motor principal parametro interface.

Podemos ver todos os parametros sao exibidos em formularios. Clicando em qualquer forma ird exibir a seta
para ajustar o valor do parametro. Nenhuma seta significa o parametro ndo pode ser ajustado.

Defina o parametro e, em seguida, clique na area para além da grade para salvar esse valor de parametro. (Em
aqui, nés mudamos parametro No.1. Apds a modificacdo, precisamos clique na drea apontada pela seta para
salvar o valor).

(94) Alarme Modo de Gravagéao
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Em fungao de interface de configuragao, pressione E , Entdo o sistema ird pedir o ID fabricante. Depois
usudrio da o ID direita, o sistema tera acesso ao modo de gravacdo de alarme. Neste modo, o alarme atual
sera gravado. O nimero menor significa o mais tarde, o alarme é.

Ele também registra o valor da produc¢do acumulada em cada alarme.

(95) Executando o Modo de Registros
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Em funcdo de interface de configuracdo, pressione E entdo o sistema ird pedir o ID fabricante. Depois
usudrio da o ID direita, o sistema tera acesso ao modo de grava¢cdo em execugao.

(1) Tempo de duragdo acumulada: Tempo de costura total recorde de maquina.

(2) Pedagos costura acumuladas: Grave o numero total dos padr&es costuradas.

(3) Acumulada de inicializagdo Time: Anote o tempo total de de ativagdo

(4) NUumero de pontos acumulados: Grave o nimero total de pontos da maquina.
Grave o numero total de pontos da maquina. Além disso, clique em "Limpar" ao grampo o valor de contagem.
[Nota]: Se o acumulado de costura Pedacos for desmarcada, o sistema também vai apagar o contador de
acumulados na barra de informagdes assistente na interface principal.

(96) Data e Hora Ambiente
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Em fungdo de definicdo de interface, pressione para ter acesso ao modo de configuracdo de data e
hora.

(97) Método de fixacédo da data
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Cliqgue em "Year" (At aqui, é de 2011.) para exibir duas setas para ajusta-lo Clique em "Month" (At aqui, é de

junho) para exibir a lista de meses. O usuario pode selecionar o més correto. Apds o ajuste, a exibicdo de ano
e més sera atualizada com as mais acertadas.

O usuario também pode usar Bl & a para verificar o conteudo no calendario.

Clique no dia para completar o ajuste.

[Nota]: O usuario tem de definir o ano, més e data para finalizar o ajuste. Apenas definir o ano e més ndo vai
concluir esta operagao.

(98) Método para o periodo de Configuragao
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No padrdo, o usudrio tem de definir a hora em primeiro lugar. Pressione "hora" de mudar a configuragao para
minuto (Pressionando "hora" é muda-lo para "minuto") e pressione as setas para alterar o tempo.
O usuario também pode clicar a area de exibicdo para alternar entre hora e minuto.

Ap0s a definicdo da data e hora, por favor clique . para salva-lo.
(99) Proibir para alterar a Hora do Sistema
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Uma vez que a mdaquina é definir as senhas periddicas, o sistema ird negar a mudanga no horario do sistema.
Depois de todas as senhas sdo apagadas, o sistema vai desbloquear a configuragdo da hora do sistema.

(100) Modo de atualizacéo
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Em fungdo de interface de configuracao, pressione m O sistema ird pedir o ID fabricante. Introduza o ID
correto para ter acesso ao modo de atualizagdo de software. O software de atualizacdo deve ser localizado no
catdlogo "Update" no disco de U. Clique no conteldo para atualizacdo (o conteldo de sombra é o

selecionado), em seguida, pressione H
(101) Carta de costura Edic&o
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Na principal interface de P1 (ou P2), pressione para ativar o modo de catdlogo, em seguida, pressione
para ter acesso ao modo de edicdo carta de costura.

[Nota]: O parametro [Especial] -> [Carta de costura Fungdo Ativar] pode ser usado para fechar a fungdo de
edicdo carta de costura. Depois disso, esse nimero nao sera exibido.

(102) Parametros da Carta de Costura
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fungoes:
No. fungdes: conteudo
A Figura de entrada Figuras de entrada. No maximo,

20 numeros podem ser
introduzidos

B Selecdo de fontes 28 fontes estdo disponiveis.

C Método matriz O usuario pode selecionar
"Horizontal", "Vertical", "Arc
superior" "Abaixo Arc"

espacgo entre as letras Defina o intervalo entre as letras
E Densidade do cetim Defina a densidade de cetim. O
valor maior significa que os
pontos mais densos cetim

F Dimensionamento em Altura | Dimensionar a altura de letra,
escala: 50 ~ 200.
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Dimensionamento Largura

Dimensionar a largura da carta,
escala: 50 ~ 200.

Rotacdo / Seguir (N&o siga)

Quando o método de matriz é
linear (vertical ou horizontal), o
conteudo do botdo sera exibido
como "Rotacdo", que é para
definir o angulo de rotagao
carta;

Quando o método de matriz é
arc (Alto ou Baixo Arc Arc), este
botdo exibira "Siga" ou "Nao
siga", que é a de definir se a
letra gira com o arco.

Apare / N3o Apare

Defina se para inserir
automaticamente o cédigo
parando as linhas

Retorna

Sair e voltar a interface principal

entrar

Confirme operacdes. E, em
seguida, entrar padrao de
interface de ajuste.

(103) Figura entrada
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Pressione "Input" para ter acesso a figurar interface de entrada, onde o usuario tem para inserir pelo menos

uma figura. 20 figuras pode ser introduzido no maximo. Pressione ]| para salvar a entrada e sair.

(104) Selecéo de fonts

Loxpaa 20080602

[l |
LAY |E H
TR
N 118 =3 A 2 140
e ————
- 5 a =
N = (=]
| / ,-tn \ 7 | &l e (S U]
| \ b, a / ' 24 L S
A | \
\«H — e wHiR
n=
X -

Pressione "Fonte" para ter acesso a interface de selecdo de fonte, quando estdo previstos 28 tipos de fontes.
de entrada os niumeros de 1 a 28 para seleccionar o fonte. Pressione = para salva-lo e sair. Nesta interface, o
tipo de letra sera exibido para os usuarios.

(105) Método matriz
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Pressione "matriz" para ter acesso a interface de fixacdo método de matriz, onde o usuario pode selecionar

linear horizontal, linear vertical, arco superior e arco para baixo. Pressione ” para salva-lo e sair.

(106) Afastamento na Figura
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Pressione "pitch" para ter acesso a letra do passo interface de configuracdo. Na matriz horizontal, é de definir
o tom horizontal entre as letras. Em conjunto vertical, é de definir o tom vertical entre letras. Na matriz de
arco, é para definir a distancia entre as letras na Faixa de arco: 0 ~ 99,9 milimetros.

(107) Densidade do cetim
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(108) Dimensionamento em Altura
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Pressione "Altura" para ter acesso a interface para definir altura carta, onde o usudrio pode dimensionar a
altura de letra. Gama: de 50 ~ 200.

(109) Dimensionamento Largura
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Pressione "largura" para ter acesso a interface de configuragdo de largura carta, onde o usuario pode
dimensionar a largura da carta. Gama: de 50 ~ 200.

(110) Ambiente Angulo de rotaEéo
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Quando o método de matriz é definido como "horizontal" ou "vertical", o utilizador pode definir o angulo de
rotacdo da carta. Pressione o "Rota¢do" para ter acesso a interface para definir o angulo de rotagao. O sentido
de rotacdo é anti-horario. Intervalo: 0 ° ~ 359 °.

[Nota]: Quando o método de matriz é arc (Alto ou Baixo Arc Arc), este botdo é para definir se a letra gira com
0 arco.
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(111) Siga/Nao Siga
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Quando o método de matriz é arc (Alto ou Baixo Arc Arc), o usuario pode definir se a letra gira com o arco.
Pressione o botdo "Seguir" para transferi-lo para "Nao siga"
[Nota]: quando o método de matriz é "Horizontal" ou "Vertical", este botdo é para definir o angulo de
rotacao.

(112) Adicionar Auto-aparamento
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Na configuragdo padrao, o sistema ird adicionar auto-aparamento, que é adicionar cédigo de corte no final da
costura, juncao de alimentagdo vazio (ou costura). Pressione "Trim" para alterar o conteddo no botdo e
cancelar a fungao para adicionar automaticamente as fungdes de corte.

(113) Confirme o Padréo
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Definir o padrdo de carta de costura para geragdo. Pressione . para ter acesso a interface para ajustar o
padrdo de costura carta.

(114) Ajuste da Carta de costura Padrao

Na interface para definir as letras da carta de costura, o usudrio pode pressionar. para ter acesso a
interface para ajustar o padrao de costura carta. Nesta interface, o usudrio pode ter o ajuste adicional sobre o
padrdo.

‘—-x I T M RS S A gl | ‘
11 441 11 1
fungoes:
No. | fungGes conteudo
A Selec¢do de fontes Alterar a fonte da letra
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selecionada. O método de
definicdo é igual ao de
Parametrizagao

Escala em Altura

Dimensionar a altura da carta
selecionada. O método de
definicdo é igual ao de
Parametrizagao

Escala Largura

Escala da largura da letra
seleccionada. O método de
definicdo é igual ao de
Parametrizagao

Posigao X

Escala da largura da letra
seleccionada. O método de
definicdo é igual ao de
Parametrizagao

PosicaoY

Mostrar a coordenada Y do ponto
central da carta selecionada

Tamanho X

Mostrar a largura da letra
selecionada

Tamanho Y

Mostrar a altura da letra
selecionada

Padrdo de exibicao

Exibir o padrdo atual de carta de
costura. As letras selecionadas
sao exibidas em vermelho; a carta
nao selecionado sera exibido em
verde.

chave direcao

Ajuste a posicdo da carta
selecionada.

ESC

Voltar para a interface anterior

Carta anterior (da direita para
esquerda)

Selecione a letra para o ajuste da
direita para a esquerda. O
numero seleccionado é exibido
em vermelho. Quando o icone
ainda vai para esquerda na
selecdo a ultima letra, as letras
inteiras serdo selecionados

Préximo letra (da esquerda para a
direita)

Selecione a letra para o ajuste da
esquerda para a direita. O
numero seleccionado é exibido
em vermelho. Quando o icone
ainda vai para a direita em
selecionar a ultima letra, as letras
inteiras serao selecionados

Esquerda Tilt / Radian Baixo

Quando o método de matriz é
matriz horizontal ou a matriz
vertical, este botdo ira exibir "Left
Tilt". Ao pressionar este botdo ira
rodar todo o padrao anti-hordrio
no centro de origem

Quando o método de matriz é de
arco, este botdo exibira "Radian
Down". Ao pressionar este botdo
ird reduzir o radiano de todo o
padrdo.

Direito Tilt / Radian Up

Quando o método de matriz é
matriz horizontal ou a matriz

SIIMAQ
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vertical, este botdo ira exibir "Tilt
Right". Ao pressionar este botdo
ird rodar todo o horario padrao
no centro de origem

Quando o método de matriz é de
arco, este botdo exibira "Radian
Up". Ao pressionar este botdo ira
aumentar o radiano de todo o
padrao.

[Nota] Esta operagdo é para todo
o padrao.

0] esquerda rotacao Ajuste o angulo de rotacdo da
carta selecionada sentido anti-
horario. O centro de rotagdo é o
centro da letra

P rotacdo a direita Ajuste o angulo de rotagdo da
carta no sentido hordrio
selecionado. O centro de rotacao
é o centro da letra

Q entrar Pressione-o para ter acesso ao
padrdo de economia de interface

exemplo:
Selecione Carta Unico de Ajuste

.
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Pressione "Carta Anterior" ou "Préximo letra" para selecionar a letra Unica para o ajuste. A carta selecionada é
exibida em vermelho, enquanto o ndo selecionado sdo exibidos em verde.

Posicdo de Ajuste da letra
- FRmaNOR 20110003

gl
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Pressione a tecla de diregdo para ajustar a posi¢do da letra selecionada. O usuario pode ver as coordenadas de
"Posi¢do X" e "Y Posi¢ao"

Com as mesmas operagdes, o usudrio pode ajustar a posi¢ao das outras letras.

(115) Ajuste o angulo de rotaiéo de todo o i adréo
- FevanTR 2010620
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Pressione o botdo "Esquerda Tilt" ou "Tilt direita" para ajustar o angulo de rotagdo de todo o padrao
"Left Tilt": rotagdo anti-horaria
63

© E proibida a cépia ou qualquer outro tipo de reprodugao deste documento sem autorizagéo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



Nippon SllMAQ_

"Tilt Right": rotacdo no sentido horario
[Nota]: Quando o método de matriz é arco, estes botdes se voltardo para "Radian Up" / "Radian Down", que
sdo para ajustar o radiano de todo o padrdo.

(116) Arotacdo de uma so letra
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Selecione uma letra e pressione "esquerda Rotation" ou "rotacdo a direita" para ajustar o angulo de rotacao
da carta selecionada [Nota] Quando ajustar o angulo de rotacdo, o usuario tinha melhor ajustar o angulo de
rotacdo de todo o padrdo em primeiro lugar. Se o usudrio ajustar o angulo de rotacdo da Unica letra em
primeiro lugar, o ajuste sera cancelado quando o usudrio gira todo o padrao.

(117) Salvar Padréao

0.3
en (ENNNS = (O | U

AP e R CEEE  sein

. i
¢ 21N @ S |
24 —

n=

x s S S @
Apds o ajuste de imprensa | para ter acesso a uma interface para salvar padrdes.
Insira 0 nome eo numero e pressione H O sistema ird sugerir "Carta de costura padrao salvo com sucesso".
(Para outras operacgdes, consulte [2.6 Salvar Padrao]
[Nota] Depois da resisténcia bem sucedido, o padrado de carta de costura ndo vai recorrer a atual padrao
automaticamente. O usuario tem para acessar a interface padrao de carga para seleciona-lo.
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23.Apéndice 1
(118) Aviso Lista de Informagdes
Numero Nome da Avaria Sub-informagao Solugao
Conteudo
E-001 Pedal ndo na posicao Por favor ajuste da
normal posicdo do pedal
E-002 Maquina esta em parada | Verifique o estado do Gire e solte o botdo de
de emergéncia interruptor de emergéncia. Se a tela
emergéncia continuar exibindo essa

dica, por favor verifique
o0 seguinte caminho:

1, Verifique o estado do
botdo de emergéncia.

2, Verifique a conexdo
entre o botdo de
emergéncia e tdbua de
transferéncia de cabega.
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3, Verifique a ligacao
entre o terminal X9 na
TV a cabo L433 e do
conselho de
transferéncia de cabeca.
Abrir L433 cabo de
buscar quebra.

E-004

Tensdo principal esta
muito baixa (300V)

Por favor desligue a
alimentacdo e verificar o
hardware do sistema

E-005

Tensdo principal é muito
alto (300V)

No

1, Verifique se a fonte de
alimentacdo AC tem
flutuacao anormal;
Certifique-se de que ndo
ha dispositivo de grande
poténcia que é ligado /
desligado com
freqliéncia; equipar o
regulador de tensao.

2, se a fonte de
alimentacdo AC é
normal, o problema
pode ser a de hardware.
Por favor, devolva a
placa de controle
principal para o reparo.

E-007

IPM é o excesso de
tensdo ou corrente
excessiva

Por favor desligue a
alimentacdo e verificar o
hardware do sistema

1, Certifique-se ha curto-
circuito no motor
principal; verificar se o
valor de cada um dos
enrolamentos é igual e
nao 0O;

2, verificar se a saida em
U\V\W estd em curto
com terra ou a fonte de
alimentac¢do de 300V, de
modo a avaliar a
condigcdo do IPM.

E-008

Tensdo da assistente de
dispositivo (24V) é muito
alta

Por favor desligue a
alimentagdo e verificar o
hardware do sistema

1, Verifique se os
solendides periféricas e
as valvulas estdao em
curto-circuito.

2, Certifique-se os
nucleos em ambas as
fichas na L478 cabo ndo
estdao em curto.
Verifique se a placa de
transferéncia de cabeca
estd em curto com a
cabeca na instalacao

E-009

Tensao da assistente de
dispositivo (24V) é muito
baixa

Por favor desligue a
alimentacdo e verificar o
hardware do sistema

1, Verifique se os
solendides periféricos e
valvulas sdo danificadas
2, Verifique se nucleos
em ambas as fichas na
L478 (Para Hai Ling, é
L432) Cabo estdo em
curto.

3, Verifique se a placa de
transferéncia de cabeca
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esta em curto com a
cabeca na instalagdo. 4,
Verifique a parte de
poténcia na placa de
controle principal;
verificar o pino na CPU
para a recolha de sinal
de poténcia 24V

E-010

Vilvula (ventilador) tem
problema

Por favor desligue a
alimentacao e

1, Verifique se a
poténcia do ventilador
tem problema

2, verificar a condicao de
24V para placa de
cabeca

3, Pesquisar curto
conectar a valvula
periférica

E-013

Encoder é erro ou
desconectados.

Por favor desligue a
alimentagdo e verificar o
hardware do sistema

1, Desligue a maquina e
verifique a conexdo
entre o cabo do encoder
e a ficha na caixa de
controle.

E-014

Motor em
funcionamento anormal

Por favor desligue a
alimentacdo e verificar o
hardware do sistema

1, Verificar se o eixo
principal é bloqueada
pela carga.

2, Gire o volante e
repower a maquina
guando o eixo principal
é em outro angulo.

3, Motor responder erro
de sinal, substitua o
motor

E-015

Excede a area de costura

Por favor, pressione
Enter.

1, processo de dados
Padrdo é anormal. Re-
escolher o padrao e
procure a origem para
costurar novamente.
Verifique se o problema
estd no padrao ou
causada por ERRO no
software.

2, Verifique se o
intervalo de costura
definido na cabeca de
operacao corresponde
ao padrao selecionado.

E-016

Haste de agulha Posicao
superior anormal

Por favor, pressione
Enter.

Girar o volante para
levantar a haste de
agulha para a posicao
superior do ponto morto
superior, e depois passo
o pedal.

E-017

erro Deteccao de quebra
de linha

Por favor, pressione
Enter.

Verifique porta CZ424 a
bordo transferéncia
cabeca e cabo L433

E-018

Aparador posicao
anormal

Por favor, desligue a
energia.
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E-019 Interruptor de Verifique o estado do 1, é indicio comum, ndo
emergéncia ndo estd na | interruptor de o problema. Por favor,
posicdo certa emergéncia solte o interruptor de
emergéncia. 2, Consulte
a solucdo no EB002
E-020 erro versao de software | Por favor, desligue a
energia.
E-023 -Captura de linha na Por favor, desligue a
posicdo anormal energia.
E-024 Conexdo errada entre a Por favor, desligue a
cabeca e operagao de energia.
maquina de costura
E-025 Origem X detecgao Por favor, desligue a 1, utilize a funcdo de
anormal energia. depuragdo para mover o
E-026 Origem Y detecc¢ao Por favor, desligue a quadro manualmente e
anormal energia. testar se o sinal do
E-027 Detec¢3o origem Por favor, desligue a acoplador é exibido;
anormal calcador energia. 2, Quando a maquina
E-028 Deteccdo Captura de Por favor, desligue a esta ligada, o usuario
linha anormal energia. pode usar um pedago de
E-029 Detecc3o do calcador Por favor, desligue a folha de metal para se

intermedidrio origem
anormal

energia.

aproximar do sensor de
proximidade. Isto é para
testar se o sistema pode
dar o aviso vocal. 3,
Ajuste a posicado de
instalacdo do sensor de
proximidade para
garantir suas agoes
confiaveis.

4, Teste a condigao de
funcionamento do
motor passo a passo e
verifique se eles tém
nenhum passo perdeu;
5, Testar as condigOes
dos cabos de piso e
cabos dos sensores

6, Verifique a conexdo
do cabo L433, certifique-
se este cabo ndo tem
falta ou quebra nos
conectores em ambas as
extremidades agdes.

4, Teste a condicao de
funcionamento do
motor passo a passo e
verifique se eles tém
nenhum passo perdeu;
5, Testar as condicdes
dos cabos de piso e
cabos dos sensores

6, Verifique a conexdo
do cabo L433, certifique-
se este cabo ndo tem
falta ou quebra nos
conectores em ambas as
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extremidades

E-030 Pisar comunicacdo Por favor, desligue a 1, Verifique a conexdo
motorista anormal energia. do cabo entre a placa de
controle principal ea
placa do piso

2, Verifique se a
alimentacdo da placa de
piso é normal ou n3o.
Verifique se o indicador
de alimentacao eo
indicador de trabalho
estd gerando
normalmente

E-031 Motor de piso sobre- Por favor, desligue a 1, o motor de passo esta
corrente energia. guebrada; usudrio
precisa substituir o
motor de passo

2, a placa do drive pisar
estd quebrada; usuario
precisa substituir a placa
do drive piso

E-032 Pisar poder motorista Por favor, desligue a 1, Desligue a energia.
anormal energia. Girar o volante para

E-034 corrente anormal Por favor, desligue a testar o funcionamento

energia. do eixo principal.

E-035 IPM sobre a corrente Por favor, desligue a Verifique se qualquer
frequentemente 1 energia. mecanismo é

E-036 IPM sobre a corrente Por favor, desligue a bloqueado.
com frequéncia 2 energia. 2, Desligue a energia.

Verifique a ligagdo no
acoplamento do veio
principal do motor. A
grande intervalo no
acoplamento vai fazer
com que o excesso de
corrente no motor

3, Desligue a energia.
Medir se os valores de
resisténcia e com a
resisténcia de trés fases
sdo iguais. Se ndo, o
motor estd em baixo.

4, Desligue a energia.
Use o multimetro para
testar o médulo IPM, se
IPM é baixo, por favor,
nao repower a maquina.
O usuario precisa
substituir ou repara-lo.
5, quando o sistema da
um aviso, por favor,
certifique-se se a
maquina estd no
processo de
compensagao ou parar.
Se assim for, por favor
ajustar os principais
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parametros de eixo para
resolver este problema.
E-037 Motor estd bloqueada 1 | Por favor, desligue a 1, Devido a localizacao
energia. errada do angulo do eixo
principal, o aparador
estd encravado na
agulha ao cortar o fio,
portanto, faz com que o
eixo principal a ser
bloqueado. Solugao:
Mude o angulo do eixo
principal 2, A haste de
agulha esta encravado
no calcador
intermediario em
movimento, o que faz
com que o bloqueio do
eixo principal. Solugdo:
verificar a ac¢do do
calcador intermédia e a
ligacdo entre a valvula
de ar e a valvula de
solendide.

3, O dispositivo de corte
nao pode cortar o fio,
devido a falta de forga, o
que faz com que o
bloqueio do eixo
principal. Solugao:
ajustar o parametro do
eixo principal e
aumentar a forga de
corte.

4, O mecanismo tem
ponto morto, assim o
eixo principal esta
bloqueada. Solugao:
ajustar o mecanismo;

5, O codificador no
motor principal do eixo
tem problema, quais as
respostas o sinal errado,
portanto, faz com que o
bloqueio do motor.
Solugado: substituir o
motor principal do eixo
E-038 Motor esta bloqueada 2 | Por favor, desligue a 1, O tecido utilizado é
energia. muito grosso para ser
penetrada pela agulha.
Solugdo: ajustar os
principais parametros de
eixo ou mudar para um
motor com maior
capacidade de energia;
2, a haste de agulha estd
encravado no calcador
intermediario em
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movimento, o que faz
com que o bloqueio do
eixo principal. Solugao:
verificar a ac¢do do
calcador intermédia e a
ligacdo entre a valvula
de ar e a valvula de
solendide

3, O mecanismo tem
ponto morto, assim o
eixo principal esta
bloqueada. Solugao:
ajustar o mecanismo de
4, O codificador no
motor principal do eixo
tem problema, quais as
respostas o sinal errado,
portanto, faz com que o
bloqueio do motor.
Solugdo: substituir o
motor principal do eixo

E-039 excesso de velocidade Por favor, desligue a Atingir o valor definido
do Motor energia. para a maquina de
limpeza, limpe méaquinal
E-040 Sobre a corrente no Por favor, desligue a Por favor, confirme o
estado parado energia. formato de dados
E-041 sobrecarga do motor Por favor, desligue a Por favor coloque
energia. novamente de acordo

com os padrdes de
entrada de curva.

E-042 Tensdo anormal Por favor, desligue a Por favor, adicione o
energia. corte para tras dados de
costura
E-043 erro de posi¢do X do Por favor, desligue a
motor energia.
E-044 erro de posicdo Y motor | Por favor, desligue a Por favor, adicione
de piso energia. origem compensado
apos a alimentagdo
EBO45 Calcador ndo para baixo | Por favor, desligue a Por favor coloque
energia. novamente.
EBO46 N3o esta na origem e Por favor, desligue a Por favor, adicione
nado pode operar energia. costura sobreposta apds

o fechamento forma.

(119) Dica Listade Informacdes

No. nome Conteudo do Sub-informagao
M-001 contador acima atinge valor Pressione Enter
definido
M-002 Para baixo contador atinge valor Pressione Enter
definido
M-003 Ndo na origem, ndo pode operar Retornar a origem em primeiro
lugar
M-004 N3o existem dados de padrao Por favor, recarregar ou entrada
novamente
M-005 Defina o valor é muito grande Por favor valor de entrada dentro
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M-006 Defina o valor é muito pequeno Por favor valor de entrada dentro
do intervalo valido
M-007 Por favor, pressione "Retorne -
para a origem"
M-008 Salvar parametro anormal Pressione Enter para restaurar os
valores padrdo
M-009 Ndo consegue encontrar padrao Pressione Enter para carregar os
na memoaria padrdées predefinidos
M-010 memoria cheia Por favor, apague os dados de
costura ocioso
M-011 Apagar dados de padrdo de nao
memoria?
M-012 Substituir dados de padrdo na nao
memoria?
M-013 Ndo é possivel excluir os dados do | Os dados seleccionados de
padrdo. costura estd a ser utilizada
M-014 Formatar memoria? Todos os padrées dentro da
memoaria serdo apagadas
M-015 erro de comunicagao Evento anormal ocorre na
comunicagdo entre a cabeca de
operacdo e a caixa de controle.
Por favor, desligue a energia e
verifique.
M-016 | Além do alcance de costura Tornar os dados padrao de
certeza é na faixa de Costura.
M-017 Falha ao carregar o arquivo de nao
carta de costura
M-018 Cabeca operacdo nao Por favor, verifigue o modelo e a
corresponder ao tipo de maquina | versdo do software
M-019 pouca memoria Por favor, apague os dados
padrdo nao utilizado
M-020 Numero do padrao errado Por favor, insira o nimero do
padrdo direito
M-021 | Além intervalo ponto maximo nao
M-022 senha incorreta Por favor, digite a senha
novamente
M-023 Erro no reldgio de hardware O reldgio de hardware tem
problema, contate o fabricante
para reparo.
M-024 Numero de pontos além da faixa Por favor, reduzir o nimero de
pontos
M-025 Intervalo de ponto introduzido é Por favor valor de entrada dentro
demasiado baixo do intervalo valido
M-026 Intervalo de ponto introduzido é Por favor valor de entrada dentro
demasiado baixo do intervalo valido
M-027 Deslocamento da origem O usudrio pode apenas entrada
um deslocamento de origem.
M-028 O usuario pode apenas entrada Por favor valor de entrada dentro
um deslocamento de origem. do intervalo valido
M-029 Por favor, pressione Retornar a nao
Origem
M-030 Copie o padrao pontas? nao
M-031 Copie todos os dados do padrdo? | ndo
M-032 Restaurar a configuracao padrdao? | ndo
M-033 USB é puxado para fora U disco é puxado para fora!
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M-034 N3o é possivel encontrar dados nao

do padrdo em U disco

M-035 Pelo menos uma entrada de letra | Ao fazer padrao de carta de
costura, o usuario tem para
inserir pelo menos uma letra

M-036 Nenhum registro de alarme

M-037 Substitua a agulha Alcance definir o valor para a
substituicdo de agulhas, por favor,
substitua a agulha!

M-038 | substituir o dleo Alcance definir o valor para a
substituicdo de éleo, substitua o
dleo!

M-039 Limpar o aparelho Atingir o valor definido para a
maquina de limpeza, limpe
maquina!

M-040 Formato de dados diferente Por favor, confirme o formato de
dados

M-041 N3do é possivel criar curva Por favor coloque novamente de
acordo com os padrdes de
entrada de curva.

M-042 N3o é possivel inserir o corte na Por favor, adicione o corte para

posicdo atual trds dados de costura

M-043 Nao é possivel adicionar mesmo

cddigo de fungcdo em uma posicao
M-044 Nao é possivel compensar origem | Por favor, adicione origem
na posicado atual compensado apds a alimentacdo

M-045 Ndo é possivel criar arco ou Por favor coloque novamente

circulo no ponto introduzido

M-046 Nao é possivel criar dados de Por favor, adicione costura

costura sobrepostos sobreposta apds o fechamento
forma

M-047 N3do é possivel inserir o corte apds | ndo

a pausa para baixo
M-048 N3do é possivel inserir baixo pausa | ndo
antes de cortar
M-049 Ndo é possivel encontrar dados Fungdo de deslocamento de
de corregdo de costura transferéncia de dados de costura
nao estd disponivel

M-050 N3do encontramos dados multi- Fungao de transferéncia de dados

costura multi-costura ndo esta disponivel

M-051 Selecione posi¢ao errada nao

M-052 Nao é possivel dimensionar nao

M-053 Distancia mais de 12,7 milimetros | ndo

M-054 Dados padrao errado nao

M-055 Criar arco? nao

M-056 Criar circulo? nao

M-057 Criar curva? nao

M-058 Criar poligono? nao

M-059 Calcador nao esta baixo Por favor, entrar pedal

M-060 ID do usudrio Errado Por favor coloque novamente

M-061 Ndo sejam conformes senha Por favor, digite a senha
novamente

M-062 N3o é possivel alterar a hora do A senha periddico esta definido.

sistema Ndo é possivel alterar a hora do
sistema.

M-063 Falha ao salvar arquivo de senhas | Nao
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M-064 Falha ao carregar o arquivo de Nao
senha
M-065 Senha salva com sucesso Nao
M-066 Deixar de limpar todas as senhas N3do é possivel excluir o arquivo
de senha
M-067 Falha ao limpar senha Depois que a senha for
desmarcada, o arquivo de entrada
se torna anormal
M-068 | Arquivo de senhas é eliminada Password periddico é eliminada
sem autorizagdo sem autorizagao, por favor,
desligue a maquina
M-069 ID Usudrio danos arquivo
M-70 Entrada de nome padrao Por favor, nome padrdo de
entrada ndo mais do que 8 figuras
M-71 Por favor, limpar os dados da Pressione o botdo "CLR" para
combinac¢do atual excluir atual padrdo de
combinacdo
M-72 Invalido de entrada vazia Ndo é possivel entrada de senha
vazio
M-73 Senha ndo coincidem Senha atual esta errada
M-74 Nova senha é diferente. Nova senha é diferente da senha
de repeticdo
M-75 Corregdo do painel de toque bem | A corre¢do é bem sucedido. Por
sucedido favor desligue a alimentacgdo para
reiniciar.
M-76 Limpar registros de alarme? Sim: Digite Nao: X
M-77 Excluir o arquivo selecionado? Sim: Digite Nao: X
M-78 Copie todos os padroes Cubra os padrdes originais? Sim:
Digite Nao: X
M-79 Falha ao copiar arquivo Por favor, verifique o espaco na
memoria
M-80 Falha ao copiar arquivo Por favor, verifique se o disco USB
é puxado!
M-81 Falha ao abrir o arquivo Falha ao abrir o arquivo
M-82 Formato nao corresponde Formatos nao correspondem,
carga atual negado
M-83 Parametro acima da faixa Parametro é longo alcance. Apds
a confirmacao, o parametro sobre
a escala serd restaurado de
acordo com os parametros
padrdo!
M-84 Por favor, crie catalogo e arquivo | Por favor, crie bakParam catalogo
em U disco. Nomeie o arquivo de
back-up como backup.param e
copia-lo para catdlogo bakParam!
M-85 Arquivo errode E/ S Arquivo errode E/S
M-86 Por favor, selecione o arquivo Selecione o arquivo para entrada
/ saida
M-87 Arquivo ndo existe N3do é possivel localizar o arquivo
correspondente
M-88 Ndo entrada montante Por favor montante movimento
movimento de entrada
M-89 Entre no modo de corregdo painel | Sim: Digite Ndo: X
comovente?
M-90 Limpar tempo de funcionamento | Sim: Digite Ndo: X
acumulado?
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M-91

Limpar pecas de costura
acumuladas?

Sim: Digite Nao: X

M-92

Limpar tempo acumulado?

Sim: Digite Nao: X

M-93

Limpar numeros de pontos
acumulados?

Sim: Digite Nao: X

M-94

Senhas periddicas ndo pode ser
igual a senha super

Por favor, digite a senha
novamente

M-95

Ndo é possivel alterar-se contador
(NUP)

Em mudanga, por favor, desligue
definicao (NUP)

M-96

Ndo é possivel alterar para baixo
contador (NDP)

Em mudanga, por favor, desligue
definicao (NUP)

M-97

Lista Padrdo (tecla de atalho) esta
vazio

Se a lista padrdo é vazio, o
sistema ird automaticamente a
entrada do padrao atual para a
lista

M-98

N3o selecione o item de
atualizagdo

Por favor, selecione o item para a
atualiza¢do. Pelo menos selecione
um item

M-99

Alguns itens de atualizacdo
selecionados ndo existem.

O item ndo existente sera
cancelada apds o regresso. Para
atualizar os itens de descanso,
por favor confirme novamente

M-100

atualizacdo bem sucedida

Atualizagao for bem-sucedida,
reinicie maquina.

M-101

Formato de U disco?

Pressione Enter para executar a
formatacdo operacdo. Pressione
Esc para encerrar a operagao
atual. \ n Apds a formatacdo,
todos os arquivos padrdo serao
excluidos.

M-102

Ndo consegue encontrar o disco
de U

Por favor, insira o disco de U para
formatacao.

M-103

bem sucedido

Operagado atual é bem sucedido!

M-104

fracassado

Operacgao atual falhou!

M-105

Lista padrdo de formato (tecla de
atalho)?

Pressione Enter para executar a
formatagdo operagdo. Pressione
Esc para encerrar a operagao
atual

M-106

Cubra o padrao com o mesmo
nome no disco de U?

Pressione Enter para cobrir
arquivos. Pressione Esc para
encerrar a operagao atual

M-107

N&o corrigir painel

Por favor, faga a corre¢ao
novamente

M-108

Carta padrdo de costura salvas
com sucesso

Por favor, indique padrdo de
interface de carregamento para
selecionar recém-criado padrao
de costura carta

M-109

O padrao selecionado ndo estd no
formato normal, por favor
transferéncia.

Pressione Enter para executar a
transferéncia de operagao.
Pressione Esc para encerrar a
operacao atual

M-110

Ndo é possivel transferir esse
padrao

Por favor, confirme padrao

M-111

Restaurar todas as configuracGes?

Sim: Digite Nao: X

M-112

Restaurar o item selecionado?

Sim: Digite Nao: X

M-113

N3o selecione o item

Selecione um ou mais parametros
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M-114

inicializacdo SRAM

Apagar todos os dados em SRAM.
Por favor, desligue a energia e
restaurar a configuragdo da chave
DIP.

M-115

Ndo é possivel copiar e cobrir
atual padrao

Numero atual padrdo no grupo de
copias, o sistema ndo pode cobri-
lo.

M-116

Precisa de formato padrao de
transferéncia

Ap0s a transferéncia, o usuario
pode visualizar o padrdo

M-117

Ndo é possivel executar a
operacdo de padrdao combinado

Por favor, indique o modo de
conexao padrdo, pressione "CLR"
para cancelar o padrdo
combinado

M-118

Excluir padrao original?

Excluir padrao original depois de
formato de transferéncia? Sim:
Digite Nao: X

M-119

Calcador intermediario na posicao
para baixo

Por favor, levante Calcador
intermediario

M-120

Desligue a maquina, Tchau

Nao

M-121

Formato de padrdo com intervalo
ponto 20 milimetros

Nao suporta este formato padrao
neste sistema

M-122

Formato padrdo transferido
errado

Por favor, confirme padrao

M-123

Dados padrao transferido é muito
longo

Por favor, confirme padrao

M-124

Ndo é possivel abrir padrao
transferido

Por favor, confirme padrao

M-125

Exatiddo errado de padrao
transferido

Por favor, confirme padrao

M-126

Recuperagdo parametro de
sucesso

Recuperagao parametro for bem
sucedida, reinicie maquina

M-127

Versdo do software poupanga
sucesso

Versdo do software é guardado
para o catdlogo base de U disco
com éxito
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